Betriebsanleitung G

HIGH-FLO®-Pumpen
308793G

Ausgabe N

far das Zirkulieren von Lacken bei niedrigem
Druck und mittlerem Volumen

ANMERKUNG:

Edelstahlpumpen sind elektropoliert, extrem widerstandsféhig und fur
Materialien auf Wasserbasis geeignet.

Informationen zu Adaptersatzen fir die Befestigung der Unterpumpe an
einem vorhandenen Motor sind in der Betriebsanleitung 307837 enthalten.

Diese Anleitung enthalt c €-und @II 2 G-konforme Modelle.

Eine Liste der entsprechenden Modelle finden Sie auf Seite 5 und 6.

Patent angemeldet.

Wichtige Sicherheitshinweise
Diese Betriebsanleitung aufmerksam lesen und zum

spateren Nachschlagen aufbewahren.

Angaben Uber Modellnummern und zuléssige
Betriebsiberdriicke finden Sie auf Seite 5 und 6.

Abbildung:
Senator-Pumpe

BEWAHRTE QUALITAT, FUHRENDE TECHNOLOGIE.

GRACO N.V.; Industrieterrein — Oude Bunders; )
Slakweidestraat 31, 3630 Maasmechelen, Belgium EHRIE
©COPYRIGHT 1997, GRACO INC.




Inhaltsverzeichnis

Symbole . ... 2
Sicherheitshinweise . ........... ... ... i 2
Pumpenmodelle .......... ... o i 5
Installation

Alle Pumpen . ... 7

Druckluft-Pumpen ........ ... ... o 10

Hydraulik-Pumpen ........ ... ... .. o i 12
Betrieb

Alle Pumpen ... 15

Druckluft-Pumpen ........ ... .. 16

Hydraulik-Pumpen ........ ... ... .. o i 17
Service- und Wartungsarbeiten ....................... 18
Fehlersuche ...... ... ... . . . 21
SeIVICE . 22
Teile

President-Pumpen........ ... ... i i 32

Senator-Pumpen mit schallgeddmpften Luftmotor . ... 34

Bulldog-Pumpen mit schallgedampften Luftmotor .... 35
Viscount I+ Pumpen ........ ... . ... ... ... 36
Normalstahl-Unterpumpen ........................ 37
Elektropolierte Edelstahl-Unterpumpen ............. 39
Elektropolierte Edelstahl-Unterpumpen
mit BSP-Gewinde ........... ... i 41
Dichtungs- und Halspackungssatze ................... 47
Umrlstsétze ... 47
ZUbEhOr . o 49
Abmessungen ... 49
Montagebohrungen ......... ... ... L 50
Technische Daten und Pumpenkennlinien
President-Pumpen........ ... ... i 51
Senator-Pumpen ... 56
Bulldog-Pumpen .............. ... ...l 57
Viscount I+ Pumpen ......... ... ... . ... ... 59
Garantie . . ... 62

Symbole

Warnsymbol

A WARNUNG

Dieses Symbol warnt vor méglichen schweren oder tédlichen
Verletzungen bei Nichtbefolgung dieser Anleitung.

Vorsicht-Symbol

A VORSICHT

Dieses Symbol warnt vor méglicher Beschadigung oder
Zerstdrung von Geréaten bei Nichtbefolgung dieser Anleitung.

A WARNUNG

gesamte Schlauch auszuwechseln.

GEFAHR DURCH DRUCKBEAUFSCHLAGTES GERAT

Durch Spritzer aus der Pistole/Ventil, undichten Schlduchen oder gerissenen Teilen kann Material in die Augen
oder auf die Haut gelangen und schwere Verletzungen verursachen.

® Pistole niemals gegen eine Person oder einen Kdérperteil richten.

® | eckagen nicht mit Hand, Kérper, Handschuh oder Lappen abdichten oder ablenken.

e Stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf Seite 15 ausfuhren, wenn: zum Druckentlasten
aufgefordert wird; die Spritzarbeiten eingestellt werden; das Gerat gereinigt, Uberprift oder gewartet wird;
oder wenn die Spritzdiise installiert oder gereinigt wird.

e \Vor Inbetriebnahme des Geréats alle Materialanschliisse festziehen.

e Schlauche, Rohre und Kupplungen taglich Gberprifen. Verschlissene, beschadigte oder lose Teile sofort
auswechseln. Permanent angekuppelte Schlduche kdnnen nicht repariert werden; in diesem Fall ist der
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A WARNUNG

) GEFAHR DURCH GERATEMISSBRAUCH
°

Missbrauchliche Verwendung des Gerates kann zu Beschadigungen oder Funktionsstérungen des Gerates fihren
anLEITUNG | Und schwere Verletzungen verursachen.

® Dieses Gerat darf nur von geschultem Personal verwendet werden.

e Alle Handbticher, Warnschilder und Etiketten vor Inbetriebnahme des Geréates lesen.

® Das Gerat nur fir den vorgesehenen Zweck verwenden. Bei Fragen dazu den Graco-Handler kontaktieren.
e Gerat nicht verdndern oder modifizieren. Nur Original-Ersatzteile und Zubehér von Graco verwenden.

o Das Gerat taglich Uberprufen. Verschlissene oder beschadigte Teile missen sofort ausgewechselt oder
repariert werden.

® Niemals den am Gerét oder im Abschnitt Technische Daten angegebenen zuldssigen Betriebsliberdruck
Uberschreiten. Niemals den zul&ssigen Betriebsiberdruck jener Systemkomponente mit dem niedrigsten
Nennwert Uberschreiten.

® Nur Materialien und Lésemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Systems vertraglich sind. Siehe
Abschnitt Technische Daten in den Betriebsanleitungen aller Geréte. Sicherheitshinweise der Material- und
Loésemittelhersteller beachten.

® Das Gerat niemals mit dem Schlauch ziehen.

® Die Schlauche nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen Teilen und hei3en
Flachen verlegen. Graco-Schlduche nicht Temperaturen tGber 82°C oder unter —40°C aussetzen.

® Bei Betrieb dieses Gerats Gehdrschutz tragen.
® Druckbeaufschlagtes Gerét nicht hochheben.

e Alle zutreffenden ortlichen, landes- und bundesstaatlichen Vorschriften zu Brand, Anwendung elektrischer
Gerate und Sicherheit einhalten.

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE

- Bewegliche Teile, wie zum Beispiel der Luftmotorkolben, kénnen Finger einklemmen oder abtrennen.

® Zu allen beweglichen Teilen gentigend Abstand halten, wenn die Pumpe gestartet oder mit ihr gearbeitet wird

e Vor Wartungsarbeiten am Gerét die unter Druckentlastung auf Seite 15 beschriebenen Schritte ausfuhren,
damit das Gerét nicht unversehens startet.
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A WARNUNG

&4, |BRAND-UND EXPLOSIONSGEFAHR

UnsachgemaBe Erdung, schlechte Beliftung, offene Flammen oder Funken kénnen zu einer gefahrlichen
Situation fihren und Brand oder Explosion sowie schwere Verletzungen zur Folge haben.

® Das Gerat und den zu spritzenden Gegenstand erden. Siehe Abschnitt Erdung auf Seite 7.

o Wenn wéhrend des Betriebes statische Funkenbildung oder ein elektrischer Schlag wahrgenommen wird,
sofort mit dem Spritzen aufhéren. Geréat erst wieder verwenden, wenn das Problem erkannt und beseitigt
wurde.

e Fir gute Bellftung sorgen, um den Aufbau flammbarer Dampfe von den Losemitteln oder dem gespritzten
Material zu vermeiden.

® Spritzbereich frei von Abfallen einschlieBlich Lésemittel, Lappen und Benzin halten.
® Alle elektrischen Gerate im Spritzbereich vom Netz trennen.

® Alle offenen Flammen oder Dauerflammen im Spritzbereich l6schen.

® Im Spritzbereich nicht rauchen.

e Keinen Lichtschalter im Spritzbereich ein- oder ausschalten, wenn das Gerét in Betrieb ist oder solange sich
Dampfe in der Luft befinden.

® Keinen Benzinmotor im Spritzbereich betreiben.

‘ GEFAHR DURCH GIFTIGE MATERIALIEN

Geféahrliche Materialien oder giftige Dampfe kénnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen, wenn sie
in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

e Informieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien.

e Gefahrliche Materialien in einem dafur zugelassenen Behélter aufbewahren. Geféhrliche Materialien unter
Beachtung aller értlichen, landes- und bundesstaatlichen Bestimmungen entsorgen.

e Stets Schutzbrille, Handschuhe, Schutzkleidung und Atemgerat gemafR den Empfehlungen des Material- und
Lésemittelherstellers tragen.
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Pumpenmodelle

HINWEIS: Diese Pumpen eignen sich nicht zur Dosierung. Fiir ndhere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren

Graco-Handler.

NORMALSTAHL-MODELLE

Zulassiger Luft- Zulassiger
(oder Hydraulik-*) | Material-Be-
Betriebsuiberdruck |triebsiiberdruck
Vollstédndige Ubersetzungsverhiltnis | Unterpumpe MPa, bar MPa, bar
Pumpen- und Typ (Teileliste-Seite) | (Teileliste-Seite)
Teilenummer
**220560, Serie B | 2:1 President (32) 239834, Serie B (37) |1,2; 12 2,5; 25
**220561, Serie B | 3:1 President (32) 239833, Serie B (37) |1,1; 11 3,4; 34
**239855, Serie A | 3:1 President, kurze 239833, Serie B (37) |1,1; 11 3,4; 34
Pumpe (32)
**237223, Serie B | 3:1 President, mit 239860, Serie B (37) |1,1; 11 3,4; 34
PTFE-Packungen (32)
**220565, Serie B | 3,5:1 Senator mit 239834, Serie B (37) |0,7; 7,0 2,4; 24
schallgedampften
Luftmotor (34)
**220567, Serie B |2,5:1 Senator mit 239835, Serie B (37) |0,7; 7,0 1,7; 17
schallgedampften
Luftmotor (34)
**220577, Serie B | 4:1 Quiet Bulldog (35) 239835, Serie B (37) |0,7; 7,0 2,8; 28
**236601, Serie B | Viscount I+ (36) 239833, Serie B (37) [10,3; 103* 3,1; 31
**236605, Serie B | Viscount I+ (36) 239834, Serie B (37) [10,3; 103* 2,1; 21
**236712, Serie B | Viscount I+ (36) 239835, Serie B (37) [10,3; 103* 1,5; 15
ROBUSTE KERAMIK-EDELSTAHL-MODELLE
Zulassiger Luft- Zulassiger
(oder Hydraulik-*) | Material-Be-
Betriebsuiberdruck |triebsiiberdruck
Vollstédndige Ubersetzungsverhiltnis | Unterpumpe MPa, bar MPa, bar
Pumpen- und Typ (Teileliste-Seite) | (Teileliste-Seite)
Teilenummer
15D788, Serie A | 3:1 President (32) 686679, Serie B (45) |1,1; 11 3,4; 34
15D789, Serie A | 4:1 Quiet Bulldog (35) 15D787, Serie B (45) [0,7; 7 2,8; 28

* Dieses Modell ist c € -und @" 2 G -konform.
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Pumpenmodelle

HINWEIS: Diese Pumpen eignen sich nicht zur Dosierung. Fiir ndhere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren

Graco-Handler.

ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-MODELLE

Zulassiger Luft- Zulassiger
(oder Hydraulik-*) | Material-Be-
Betriebsiiberdruck | triebsiiberdruck
Vollstédndige Ubersetzungsverhiltnis | Unterpumpe MPa, bar MPa, bar
Pumpen- und Typ (Teileliste-Seite) | (Teileliste-Seite)
Teilenummer
**220562, Serie C | 1.5:1 President (32) 239838, Serie C (39) |1,2; 12 1,9; 19
**220563, Serie C | 2:1 President (32) 239837, Serie C (39) |1,2; 12 2,5; 25
**220564, Serie C | 3:1 President (32) 239836, Serie C (39) |1,1; 11 3,4; 34
**239854, Serie B | 3:1 President, 239836, Serie C (39) |1,1; 11 3,4; 34
kurze Pumpe (32)
**237222, Serie C | 3:1 President, 239859, Serie C (39) |1,1; 11 3,4; 34
mit PTFE-Packungen (32)
**220568, Serie C |3,5:1 Senator mit 239837, Serie C (39) |0,7; 7,0 2,4; 24
schallgedampften
Luftmotor (34)
**220570, Serie C |2,5:1 Senator mit 239838, Serie C (39) |0,7; 7,0 1,7;17
schallgedampften
Luftmotor (34)
**220578, Serie C | 4:1 Quiet Bulldog (35) 239838, Serie C (39) |0,7; 7,0 2,8; 28
**236602, Serie C | Viscount I+ (36) 239836, Serie C (39) [10,3; 103* 3,1; 31
**236606, Serie C | Viscount I+ (36) 239837, Serie C (39) [10,3; 103* 2,1; 21
**236713, Serie C | Viscount I+ (36) 239838, Serie C (39) [10,3; 103* 1,5; 15
244142, Serie A | Viscount I+ (36) 239859, Serie C (39) [10,3; 103* 3,1; 31

ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-MODELLE MIT BSP-GEWINDE

Maximaler Zulassiger
Eingangsluft- Material-Be-
druck triebsiiberdruck
Vollstédndige Ubersetzungsverhiltnis | Unterpumpe MPa, bar MPa, bar
Pumpen- und Typ (Teileliste-Seite) | (Teileliste-Seite)
Teilenummer
**240618, Serie A | 3:1 President (32) 240610, Serie B, mit 1,1; 11 3,4; 34
Tri-Clamp-Adaptern (41)
**240619, Serie A | 3:1 President (32) 240611, Serie B, ohne 1,1; 11 3,4; 34
Tri-Clamp-Adapter (41)
**240625, Serie B | 4:1 Quiet Bulldog (35) 240606, Serie B, mit 0,7;7,0 2,8; 28
Tri-Clamp-Adaptern (41)
**240626, Serie B | 4:1 Quiet Bulldog (35) 240607, Serie B, ohne 0,7;7,0 2,8; 28
Tri-Clamp-Adapter (41)

HINWEIS: Die High-Flo-Unterpumpen 240608 und 240612 (mit Tri-Clamp-Adaptern) sowie 240609 und 240613 (ohne Tri-Clamp-
Adapter) stehen wahlweise zur Verfligung. Teile: siehe Seite 43.

* Dieses Modell ist c €-und @II 2 G -konform.
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Installation (Alle Pumpen)

Anwendung

Die High-Flo-Pumpe eignet sich besonders fir das Zirkulieren
von Finish-Materialien, wie Lacken und Beizen, mit mittlerem
Volumen bei niedrigem Druck.

Diese Pumpe nicht zum Spilen oder Reinigen von
Leitungen mit &tzenden, sauren, abrasiven Leitungsreinigern
und &hnlichen Flissigkeiten verwenden.

Typische Installation

Die in den Abbildungen 4 und 5 gezeigten typischen
Installationen und die folgenden Installationsanleitungen sind
nur Richtlinien. Richtige Dimensionierung der Pumpe, der
Zubehorteile und der Leitung ist Voraussetzung fiir maximale
Geréateleistung. Ihr Graco-Handler hilft Innen gerne bei der
Zusammenstellung eines auf Ihre individuellen
Anforderungen abgestimmten Systems.

Erdung

A WARNUNG

,, iy BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR
Vor der Inbetriebnahme der Pumpe ist das
System wie unten beschrieben zu erden.
Siehe auch Abschnitt BRAND- UND
EXPLOSIONSGEFAHR auf Seite 4.

1. Pumpe: Erdungskabel und Klammer verwenden. Siehe
Abb. 1. Mutter (W) und Scheibe (X) der Erdungsdse ldsen.
Ein Ende eines 1,5 mm?2 dicken Erdungskabels (Y) in den
Schlitz in der Ose (Z) schieben und die Mutter fest
anziehen. Das andere Ende des Kabels an Erde legen.
Zu bestellen: Erdungskabel und Klemme, Teile-Nr. 237569.

z/ ;

%r——;
TN

w 0720
Abb. 1

2. Luft- und Materialschlduche: nur elektrisch leitfahige

Schlauche verwenden

3. Hydraulik-Hochspannungserzeuger und Luftkompressor:

die Herstellerempfehlungen befolgen.

4. Druckausgleichbehélter: Erdungskabel und Klammer

verwenden. Siehe Abb. 1.

5.  Spritzpistole: durch Verbindung mit richtig geerdetem

Materialschlauch und Pumpe erden.

6. Materialbehélter: gemaf den o6rtlichen Vorschriften

erden.

7. Zu spritzendes Objekt: gemaf den &rtlichen Vorschriften.

8. Alle zum Spilen verwendeten Eimer: gemaf den 6értlichen

Vorschriften erden. Nur Metalleimer verwenden, die elek-
trisch leitend sind und auf einer geerdeten Fléche stehen.
Eimer nie auf eine nicht leitende Oberflache wie z.B. Papier
oder Pappe stellen, da dies den Erdschluss unterbrechen
wiirde.

9. Um den Erdschluss beim Splilen oder Druckentlasten

aufrecht zu erhalten: ein Metallteil der Pistole fest gegen
einen geerdeten Metalleimer driicken, dann den Abzug
betatigen.
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Installation (Alle Pumpen)

Montage der Pumpe

Diese Pumpe kann an einem Bodenstander, einem Fahrgestell,
einer Wandhalterung oder einem Fass befestigt werden. Bei
dem in Abb. 4 und 5 gezeigten Bodensténder handelt es sich
um das Modell 220581.

Anleitungen zur Montage der Pumpe liegen dem
entsprechenden Montagezubehdr bei.

Rohranschliisse

Die meisten Unterpumpen besitzen einen 1-1/2“ NPT(I)
Materialeinlass und einen 1” NPT(I) Materialauslass. Die
Modelle 240606, 240607, 240608, 240609, 240610, 240611,
240612 und 240613 besitzen einen 1-1/2" BSP(l)
Materialeinlass und einen 1-1/4” BSP(I) Materialauslass.

Rohr oder Schlauch mit einem Mindestdurchmesser

von 25 mm (1”) zwischen Pumpenauslass und etwaigen
Zubehorgeraten an der Zusatzleitung anschlieBen. Rohr
oder Schlauch mit einem Mindestdurchmesser von 38 mm
(1-1/2”) zwischen den Mischtanks und dem Pumpeneinlass
verwenden.

Bei Verwendung einer Edelstahl-Pumpe Rohranschllsse aus

Edelstahl verwenden, um die Korrosionsbesténdigkeit des
Systems zu gewahrleisten.

8 308793

Pumpen mit Tri-Clamp-Adaptern

Die Unterpumpen 240606, 240608, 240610 und 240612
enthalten Tri-Clamp-Adapter, die den Anschluss eines
Sanitarrohrs am Einlass und Auslass der Pumpe
ermoglichen. Siehe Abb. 2.

Legen Sie eine 38-mm-Tri-Clamp-Dichtung (GG, nicht im
Lieferumfang enthalten) in die Rille des Tri-Clamp-Adapters
(LL) ein. Passen Sie den Tri-Clamp-Adapter mit dem
Sanitérrohr zusammen und sichern Sie die Verbindung mit
zwei Klammern (HH), Schrauben (JJ) und Muttern (KK) (nicht
im Lieferumfang enthalten). Installieren Sie die Schrauben in
entgegengesetzten Richtungen.

HH

8689A
Abb. 2




Installation (Alle Pumpen)

Nicht-Zirkulationssysteme

In Nicht-Zirkulationssystemen mit einem verschlieBbaren
Materialauslass (Pumpe bleibt nach dem SchlieBBen stehen)
mussen ein Materialdruckentlastungsventil (AA) und eine
Rucklaufleitung (BB) installiert werden, welche das Material
zurlick zur Materialzufuhrleitung (C) fuhrt. Siehe Abb. 3.

A WARNUNG

GEFAHR DURCH TEILERISSE
Das Druckentlastungsventil verringert die
(] Meesll Gefahr einer zu hohen Druckbeaufschlagung
der Pumpe, wenn die Kolbendichtung
verschlissen ist und leckt und der Materialauslass
geschlossen wird. Ventil so installieren, dass der Pfeil
am Ventilkdrper in die Durchflussrichtung weist.

Kein Material-Absperrventil in die Materialleitung
zwischen Pumpenauslass (DD) und Pumpeneinlass (CC)
einbauen. Beim SchlieBen des Absperrventils wird die
Wirkung des Druckentlastungsventils aufgehoben, was
eine zu hohe Druckbeaufschlagung der Pumpe zur Folge
hat. Ein zu hoher Druck kann zu Rissen an Pumpe oder
Komponenten fihren und schwere Verletzungen sowie
Sachbeschéadigungen verursachen.

Druckentlastungsventil (fiir Nicht-Zirkulationssysteme)

LEGENDE

B  Pumpenstander

C  Materialzufuhrleitung; Mindestdurchmesser 38 mm (1-1/2”)
D  Material-Absperrventil

E  Materialleitung; Mindestdurchmesser 25 mm (1)

AA Externes Druckentlastungsventil

BB Materialriickleitung

CC Materialeinlass der Pumpe

DD Materialauslass der Pumpe

Kein Material-Absperrventil in die Materialleitung zwischen
Pumpenauslass (DD) und Pumpeneinlass (CC) einbauen.
Siehe obenstehende WARNUNG.

Abb. 3 D CC A CcC D 7656A
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Installation (Druckluft-Pumpen)

Luftleitung zum Motor

5. Der Luftfilter (K) entfernt Schmutz und Feuchtigkeit aus
der Druckluftzufuhr.

A WAR N U NG 6. Die Luftzufuhrleitung (J) muss entsprechend

In dem System sollte ein Lufthahn mit Entlastungsbohrung
(M) vorhanden sein, um die Gefahr schwerer Verletzungen
einschlieBlich Materialspritzer in die Augen oder auf die
Haut sowie Verletzungen durch bewegliche Teile zu
verringem, wenn die Pumpe eingestellt oder repariert wird.

Der Lufthahn mit Entlastungsbohrung dient zum Ablassen
von Luft, die sich nach dem SchlieBen des Luftreglers
zwischen diesem Hahn und der Pumpe aufgestaut hat.
Aufgestaute Luft kdnnte ein unerwartetes Anlaufen der
Pumpe verursachen. Den Lufthahn in Pumpennéhe
einbauen. Teile-Nr. 113333 bestellen.

1. Der Luftéler (N) schmiert den Luftmotor automatisch
und verhindert dadurch Korrosion. Siehe Abb. 4.

2. Der Lufthahn mit Entlastungsbohrung (M) dient zum
Ablassen von Luft, die sich nach dem Schlie3en des
Lufthahns zwischen diesem Hahn und dem Motor
aufgestaut hat. Einen Lufthahn in der Néhe der Pumpe
nach dem Luftregler installieren. Einen zweiten Lufthahn
vor allen anderen Zubehdérgeraten der Luftleitung
installieren, um die Zubehorgerate fir Servicearbeiten
isolieren zu kénnen.

3. Der Luftregler (L) regelt die Geschwindigkeit der Pumpe.

4. Das Trockenlaufsicherungsventil (P) schaltet die
Luftzufuhr zur Pumpe ab, wenn die Pumpe eine
voreingestellte Geschwindigkeit tberschreitet. Wenn
eine Pumpe zu schnell Iauft, kann sie beschéadigt
werden.

10 308793

dimensioniert sein, um eine Versorgung des Motors mit
einem entsprechenden Luftvolumen zu gewahrleisten.

Materialleitung von der Pumpe

A WARNU

Ein Druckentlastungsventil (U) ist fir das System
erforderlich, um die Gefahr schwerer Verletzungen durch
in die Augen oder auf die Haut gespritztes Material zu
vermeiden, wenn die Pumpe unerwarteterweise anlaufen
sollte.

Ein Ventil nach dem Pumpenauslass installieren, und ein
zweites Ventil nach dem Druckausgleichsbehalter (G)
installieren. Mit diesen Druckentlastungsventilen wird der
Materialdruck in der Pumpe und dem Druckausgleichsbe-
hélter beim Abschalten entlastet.

1. Der Druckausgleichsbehélter (G) verringert Material-
StoBschwankungen und verhindert dadurch einen
Ruckfluss in die Pumpe. Montageanleitungen liegen
dem Druckausgleichsbehélter bei.

2. Die Absperrventile (D) vor und nach dem Druckaus-
gleichsbehélter und zwischen jedem Mischtank und dem
Pumpen-Materialeinlass isolieren diese Komponenten
fur Servicearbeiten.

3. Darauf achten, dass die Zufuhrleitung (C) zwischen der
Pumpe und den Mischtanks (A) vollkommen eben ist.



Installation (Druckluft-Pumpen)

LEGENDE

Mischtank

Pumpenstander
Materialzufuhrleitung;
Mindestdurchmesser38 mm (1-1/2”)
Material-Absperrventil
Materialleitung; Mindestdurchmesser
25 mm (17)

Stativ fir Druckausgleichbehélter
Druckausgleichbehélter
Erdungsdraht (erforderlich;
Installationsanleitungen siehe Seite 7)
Luftzufuhrleitung

Luftfilter

Luftregler und Manometer

Lufthahn mit Entlastungsbohrung
(erforderlich)

Luftéler

Trockenlaufsicherungsventil
Druckentlastungsventil (erforderlich)

mo OwW>

SrxXe« Tom

cvoz

1—u A

01923A

+Abb. 4
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Installation (Hydraulik-Pumpen)

Hydraulik-Motor

A VORSICHT

Die Hydraulikversorgung muss stets rein gehalten werden,
um Sché&den am Motor und der Hydraulikversorgung zu
vermeiden.

1. Hydraulikleitungen vor dem Anschluss an den Motor
mit Druckluft ausblasen und griindlich spulen.

2. Hydraulikeinldsse und —auslasse sowie
Leitungsenden verschlieBen, wenn sie aus
irgendwelchen Griinden abgesteckt werden.

1. Sicherstellen, dass die Hydraulikversorgung ausrei-
chend Kraft fur den Motor liefern kann.

2. Beim Hydrauliksystem muss ein Ansaudfilter vor der
Hydraulikpumpe vorhanden sein.

Hydraulikversorgung zum Motor

HINWEIS: Der Hydraulikeinlass zum Motor ist ein 19-mm-
Anschluss mit 37°-Konus. Die Hydraulikversorgungsleitung
(L) muss einen Innendurchmesser von mindestens 13 mm
aufweisen.

1. Das Absperrventil (S) in der Zufuhrleitung isoliert den
Motor bei Servicearbeiten. Siehe Abb. 5.

2. Das Manometer (Q) fir den Hydraulikdruck Gberwacht
den Zufuhrdruck des Hydraulikéls zum Motor. Dadurch
wird eine zu hohe Druckbeaufschlagung des Motors
oder der Unterpumpe verhindert.

3. Das druck- und temperaturkompensierte Mengenventil
(T) verhindert, dass der Motor zu schnell 1auft und sich
dadurch beschéadigt.

4. Das Druckreduzierventil (P), das eine zur Ruckleitung
(K) verlaufende Abflussleitung (M) besitzt, regelt den
Hydraulikdruck zum Motor.

Hydraulikriickleitung vom Motor

HINWEIS: Der Hydraulikauslass des Motors ist ein 22-mm-
Anschluss mit 37° Konus. Die Hydraulikriickleitung (K) muss
einen Innendurchmesser von mindestens 16 mm aufweisen.
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1. Das Absperrventil (R) in der Ruckleitung isoliert den
Motor bei Servicearbeiten.

A VORSICHT

Um eine Beschadigung der Pumpe zu vermeiden, darf das
Absperrventil in der Ruckleitung niemals zum Regeln des
Hydraulikstroms verwendet werden. Keine Gerate zur
Durchflussregelung in die Hydraulikriickleitung einbauen.

2. Der 10 Mikron Rucklauffilter (J) entfernt Riickstande aus
der Hydraulikflussigkeit, um einen gleichmaBigen Betrieb
des Systems zu ermdglichen.

Materialleitung von der Pumpe

A WARNUNG

Ein Druckentlastungsventil (U) ist fir das System
erforderlich, um die Gefahr schwerer Verletzungen durch
in die Augen oder auf die Haut gespritztes Material zu
vermeiden, wenn die Pumpe unerwarteterweise anlaufen
sollte.

Ein Ventil nach dem Pumpenauslass installieren, und ein
zweites Ventil nach dem Druckausgleichsbehalter (G)
installieren. Mit diesen Druckentlastungsventilen wird
der Materialdruck in der Pumpe und dem Druckaus-
gleichsbehélter beim Abschalten entlastet.

1. Der Druckausgleichsbehélter (G) verringert Material-
StoBschwankungen und verhindert dadurch einen
Ruckfluss in die Pumpe. Montageanleitungen liegen
dem Druckausgleichsbehélter bei.

2. Die Absperrventile (D) vor und nach dem Druckaus-
gleichsbehalter und zwischen jedem Mischtank und dem
Pumpen-Materialeinlass isolieren diese Komponenten
fur Servicearbeiten.

3. Darauf achten, dass die Zufuhrleitung (C) zwischen der
Pumpe und den Mischtanks (A) vollkommen eben ist.



Installation (Hydraulik-Pumpen)

LEGENDE
A Mischtank F Stativ fir Druckausgleich- K Hydraulikriickleitung; 16 mm R Absperrventil der Riickleitung
B Pumpenstander behalter (5/8”) Mindestdurchmesser S Absperrventil der
C Materialzufuhrleitung; G Druckausgleichbehalter L Hydraulikzufuhrleitung; 13 mm Zufuhrleitung
Mindestdurchmesser38 mm H Erdungsdraht (erforderlich; (1/2”) Mindestdurchmesser T Mengenventil
(1-1/2”) Installationsanleitungen M Abflussleitung U Druckentlastungsventil
D Material-Absperrventil siehe Seite 7) P Druckreduzierventil (erforderlich)
E Materialleitung; Mindestdurch- ~ J Rucklauffilter mit 10 Mikron Q Hydraulik-Manometer
messer 25 mm (1) K L

01924A

Abb. 5
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Betrieb (Alle Pumpen)

Vor dem Starten der Pumpe 1. Die Energieversorgung der Pumpe abschalten.

Vor der Inbetriebnahme des Systems alle Betriebsanleitungen, 2
Aufkleber und Hinweisschilder, die im Lieferumfang dieser
Pumpe und aller im System verwendeten Zubehérteile
enthalten sind, aufmerksam lesen und die darin enthaltenen
Informationen beachten.

In einem Druckluft-System den Luftregler (L) schlieBen
und den Lufthahn mit Entlastungsbohrung (M) schlieBen.

3. Bei Hydrauliksystemen zuerst das Ventil (S) an der
Hydraulik-Zufuhrleitung, danach das Ventil (R) an der
Hydraulik-Rickleitung schlieBen. Bei einem System mit
mehreren Pumpen missen diese Schritte an jeder
einzelnen Pumpe durchgefihrt werden, um alle Pumpen
zu isolieren.

Pumpe vor der ersten Anwendung ausspiilen

Diese Pumpe wurde im Werk mit Leichtél getestet. Wenn das
zu pumpende Material nicht mit Ol vertraglich ist, die Pumpe

grundlich mit einem vertréglichen Lésemittel ausspulen.
4. Die Material-Absperrventile von den Zufuhrbehéltern

Druckentlastung schlieBen.

A WARNUNG >

GEFAHR DURCH DRUCKBEAUFSCHLAGTES

Die Pistole an der letzten Pistolenstation abziehen,
um den Materialdruck zu entlasten. Festen Metall-an-
Metall-Kontakt zwischen der Pistole und einem
geerdeten Metallbehélter halten. Diesen Vorgang

GERAT

damit das System nicht unerwartet anlduft oder zu
spritzen beginnt. Um die Gefahr von Verletzungen durch
unerwartete Spritzer aus der Pistole, durch verspritztes

Der Druck im System muss manuell abgelassen werden,

bei allen Pistolenstationen wiederholen.

Alle Druckentlastungshahne (U) 6ffnen, um den Material-
druck abzulassen, der sich in der Pumpe oder dem
Schlauch angesammelt haben kann.

Material oder bewegliche Teile zu verringern, immer die

Anleitungen unter Druckentlastung befolgen, wenn: Wenn die Vermutung besteht, dass der Druck nach Ausfiihrung

der obigen Schritte nicht vollstandig entlastet wurde, einen
Fitting in der N&he des Pumpenauslasses mit einem Lappen
umwickeln und langsam und vorsichtig den Fitting 6ffnen, um
den Druck zu entlasten. Vorsicht: Augen vor Materialspritzemn
schitzen.

e zum Druckentlasten aufgefordert wird;

® der Spritzbetrieb eingestellt wird;

® e¢in Teil des Systems Uberprift oder gewartet wird;
® oder die Spritzduse installiert oder gereinigt wird.
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Betrieb (Druckluft-Pumpen)

Start und Einstellung der Pumpe

1. Druckausgleichbehélter fullen, falls ein solcher
verwendet wird. Siehe separate Betriebsanleitung
307707.

2. Alle Material-Absperrventile (D) 6ffnen.

3. Das Dosierventil bzw. die Spritzpistole an der letzten
Pistolenstation 6ffnen und gedffnet halten, wéhrend
die Pumpe gestartet wird.

4. Die Lufthdhne mit Entlastungsbohrung (M) éffnen.

5. Den Luftregler (L) auf jenen Mindestdruck einstellen, der
far eine niedrige Geschwindigkeit der Pumpe erforderlich

ist.

6. Wenn Material gleichmaBig aus der Pistole flie3t, den
Pistolenabzug loslassen.

7. Nacheinander die anderen Pistolen im System einzeln
6ffnen, um die Leitungen zu entllften.

8. Das Trockenlaufsicherungsventil (P) entsprechend den
mitgelieferten Anleitungen einstellen.

9. Den Oler (N) entsprechend den mitgelieferten
Anleitungen einstellen.
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HINWEIS: In einem Zirkuliersystem arbeitet die Pumpe
kontinuierlich, bis die Druckluftversorgung abgeschaltet wird.
In einem direkten Versorgungssystem startet die Pumpe,
wenn die Pistole bzw. das Ventil gedffnet wird, und stoppt,
wenn die Pistole bzw. das Ventil geschlossen wird.

A WARNUNG

GEFAHR DURCH TEILERISSE
Eine zu hohe Druckbeaufschlagung des
(] Meesll Systems kénnte zu Bruch in den Systemteilen
flhren und schwere Verletzungen verursachen.
Aus diesem Grund darf der angegebene maximale
Lufteingangsdruck in der Pumpe niemals Uberschritten
werden (siehe Technische Daten auf den Seiten 51-57).

Abschalten

A WARNUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu verringern,
stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf
Seite 15 ausflihren, wenn zum Druckentlasten
aufgefordert wird.

Den Druck entlasten.



Betrieb (Hydraulik-Pumpen)

Start und Einstellung der Pumpe

1. Druckausgleichbehéalter fillen, falls ein solcher verwendet
wird. Siehe separate Betriebsanleitung 307707.

2. Alle Material-Absperrventile (D) 6ffnen.
3. Hydraulikzufuhr einschalten.
4. Das Mengenventil (T) ganz &ffnen.

5. Zuerstdas Absperrventil (R) der Rickleitung, dann das
Absperrventil (S) der Zufuhrleitung 6ffnen.

6. Das Dosierventil bzw. die Spritzpistole an der letzten
Pistolenstation 6ffnen und gedffnet halten, wéhrend
die Pumpe gestartet wird.

7. Das Druckreduzierventil (P) auf den gewlinschten
Materialdruck einstellen.

8. Wenn Material gleichmaBig aus der Pistole flie3t, den
Pistolenabzug loslassen.

9. Nacheinander die anderen Pistolen im System einzeln
6ffnen, um die Leitungen zu entllften.

10. Bei offener Pistole (nur bei Einweg-Systemen) oder bei
laufender Pumpe in einem Zirkuliersystem die Doppel-
hubzahl der Pumpe eine Minute lang z&hlen. Das
Mengenventil (T) schlieBen, bis die Doppelhubzahl
unter den gewiinschten Wert fallt.

11. Das Mengenventil (T) 6ffnen, bis die Doppelhubzahl
und der Materialdruck wieder zu dem gewulnschten Wert
zurtickkehren. Diese Methode zum Einstellen der
Hydraulikregler garantiert einen korrekten Betrieb der
Pumpe und verhindert, dass die Pumpe zu schnell lauft
und sich beschéadigt, wenn der Materialzufuhrbehélter
leer wird.

12. Pistolenabzug loslassen.

HINWEIS: In einem Zirkuliersystem arbeitet die Pumpe konti-
nuierlich, bis die Druckluftversorgung abgeschaltet wird. In
einem direkten Versorgungssystem startet die Pumpe, wenn
die Pistole bzw. das Ventil gedffnet wird, und stoppt, wenn die
Pistole bzw. das Ventil geschlossen wird.

A WARNUNG

GEFAHR DURCH TEILERISSE
Eine zu hohe Druckbeaufschlagung des
(] Meesll Systems kénnte zu Bruch in den Systemteilen
fahren und schwere Verletzungen verursachen.
Aus diesem Grund darf der angegebene maximale
Hydraulikeingangsdruck in der Pumpe niemals tberschritten
werden (siehe Technische Daten auf den Seiten 59—-61).

Abschalten

A WARNUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu verringern,
stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf
Seite 15 ausfliihren, wenn zum Druckentlasten
aufgefordert wird.

Den Druck entlasten.

Stets zuerst das Absperrventil (S) der Zufuhrleitung absper-
ren, und danach erst das Absperrventil (R) der Ruckleitung
schlieBen. Damit wird eine zu hohe Druckbeaufschlagung
des Motors oder der Motordichtungen verhindert.
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Service- und Wartungsarbeiten

Plan zur vorbeugenden Wartung UberméaBige Leckage am Hals

Die Haufigkeit der Wartung wird von den jeweiligen Betriebs- Wenn UbermaBige Leckagen am Hals vorhanden sind und
bedingungen bestimmt. Erstellen Sie einen Plan zur vorbeu- ein Festziehen der Packungsmutter nicht hilft, miussen die
genden Wartung, indem Sie genau aufzeichnen, wann Halspackungen ausgetauscht werden. Siehe Seite 27.

welche Wartungsarbeiten erforderlich werden, und legen
Sie danach einen Plan fir regelméBige Uberprifungen des
Systems fest. Im Wartungsplan sollten die folgenden Punkte Abbildung:

bericksichtigt sein: Senator-Pumpe

Spiilen

A WARNUNG

/ 4y BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR
Vor dem Spililen den Abschnitt BRAND- UND
m EXPLOSIONSGEFAHR auf Seite 4 lesen.
Sicherstellen, dass das gesamte System und

die Spulmitteleimer richtig geerdet sind. Siehe
Abschnitt Erdung auf Seite 7.

1. System spulen, bevor es fir eine langere Zeit
abgeschaltet wird.

2. Falls moglich, System vor Reparaturarbeiten an der A
Pumpe spdlen. 21

3. System spulen, bevor das gepumpte Material in \

der Pumpe und den Schlauchen trocknen oder
sich ansetzen kann.

Dichte der Packungsmutter

Die Packungsmutter (21) sollte gerade so fest angezogen
sein, dass Leckagen verhindert werden, aber nicht fester. A Mit 34-40 Nm festziehen.
Durch zu festes Anziehen werden die Packungen zusam-

mengedruckt und beschadigt und kénnen zu Leckagen der

Pumpe flihren, was wiederum ihre Leistung beeintrachtigt.

Siehe Abb. 6.

Vor dem Uberpriifen der Einstellung der Packungsmutter den
Materialdruck entlasten. Mit einem Drehmomentschlussel die
Packungsmutter mit 34—40 Nm anziehen.

01921B

Abb. 6
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Service- und Wartungsarbeiten

Luftoler

Fur die automatische Motorélung stets gut gefullt halten.

Luftfilter

Nach Bedarf entleeren und reinigen.

Uberpriifung des Hydraulikversorgungsmoduls

Die Herstellerempfehlungen zum Reinigen von Behalter
und Filter sowie zum regelmaBigen Hydraulikdlwechsel
sind sorgféltig zu befolgen.

Mischtank-Volumen

Darauf achten, dass der Mischtank niemals véllig entleert
wird. Wenn der Tank leer ist, benétigt die Pumpe mehr Kraft,
da sie versucht, Material anzusaugen. Dadurch beginnt

die Pumpe zu schnell zu laufen, was wiederum schwere
Schaden an der Pumpe verursachen kann.

Pumpe am unteren Umschaltpunkt anhalten

A WARNUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu verringern,
stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf
Seite 15 ausfliihren, wenn zum Druckentlasten

aufgefordert wird.

Bei jedem Anhalten der Pumpe stets den Druck entlasten.
Pumpe am unteren Umschaltpunkt anhalten.

A VORSICHT

Wenn die Pumpe nicht am unteren Umschaltpunkt gestoppt
wird, kann Material an der Kolbenstange eintrocknen,
wodurch bei einem spéteren Start der Pumpe die Halspak-
kungen beschadigt werden kdnnen.
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A WARNUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu verringern,

Fehlersuche

stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf
Seite 15 ausfliihren, wenn zum Druckentlasten

aufgefordert wird.

1. Den Druck entlasten.

2. Vor dem Zerlegen der Pumpe alle méglichen Fehler und
Ursachen prufen.

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Materialférderung bei beiden Huben
Zu gering.

Luft- oder Hydraulikzufuhrleitungen
verstopft.

Alle Verstopfungen beseitigen;
sicherstellen, dass alle Absperrventile
gedffnet sind; Druck erhéhen, aber nicht den

zulassigen Betriebsuberdruck
Uberschreiten.

Materialzufuhrbehélter leer. Materialbehalter  fullen und  Pumpe
entliften.

Materialauslassleitung, Ventile usw. ver- [ Reinigen.

stopft.

Kolbenpackung (15) verschlissen.

Austauschen. Siehe Seite 27.

Materialférderung nur bei einem Hub
gering.

Ruickschlagventile offen oder

verschlissen.

Uberpriifen und reparieren.

Kolbenpackung (15) verschlissen.

Austauschen. Siehe Seite 27.

Pumpe arbeitet unregelmaBig.

Materialzufuhrbehélter leer.

Materialbehalter  flillen  und

entliften.

Pumpe

Ruckschlagventile offen oder
verschlissen.

Uberpriifen und reparieren.

Kolbenpackung (15) verschlissen.

Austauschen. Siehe Seite 27.

Hydraulik-Zufuhrdruck zum Viscount-
Motor zu hoch.

Siehe Betriebsanleitung des Viscount-
Motors.

Pumpe arbeitet nicht.

Luft- oder Hydraulikzufuhrleitungen
verstopft.

Alle Verstopfungen beseitigen;
sicherstellen, dass alle Absperrventile
gedffnet sind; Druck erhéhen, aber nicht den

zulassigen Betriebsuberdruck
Uberschreiten.

Materialzufuhrbehalter leer. Materialbehalter  fullen und  Pumpe
entliften.

Materialauslassleitung, Ventile usw. ver- [ Reinigen.

stopft.

Luftmotor oder Hydraulikmotor
beschédigt.

Siehe Motor-Betriebsanleitung.

Material an Kolbenstange (17)
angetrocknet.

Pumpe auseinander bauen und reinigen
(siehe Seite 27). Zukunftig die Pumpe immer
am unteren Umschaltpunkt stoppen.

Pumpe lasst sich nicht entliften.

Saugleitung verstopft.

Reinigen. Ofter splilen.

Rickschlagventile offen oder
verschlissen.

Uberpriifen und reparieren.

Kolben mit falscher Mutter
zusammengebaut.

Nur die groBe, runde Spezialmutter (12)
verwenden.

UbermaBige Halsleckage.

Kolbenstange (17) oder Halspackungen
verschlissen.

Austauschen. Siehe Seite 27.
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Service

Ausbauen der Unterpumpe Abbildung:

Senator-Pumpe
HINWEIS: Wenn nur die Halspackungen ausgewechselt
werden sollen, ohne die Unterpumpe vom Motor abzu-
montieren, sind die Anweisungen auf Seite 25 zu beachten.

Fur ein vollstdndiges Service der Unterpumpe die Pumpe wie
in der entsprechenden Anleitung auf dieser Seite beschrieben
vom Motor abbauen und die Pumpe wie auf Seite 27 beschrie-
ben auseinander bauen.

HINWEIS: Ist die Pumpe auf einem Stativ oder an der Wand
befestigt, muss nicht die gesamte Pumpe von der Halterung
abmontiert werden.

A WARNUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu verringern,
stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf
Seite 15 ausfliihren, wenn zum Druckentlasten
aufgefordert wird.

A Mit 102-109 Nm anziehen.
1. Den Druck entlasten.

A Mit 68—75 Nm anziehen.

2. Schlauche von der Unterpumpe abnehmen und an den
Enden verschlie3en, um eine Verunreinigung des
Spritzmaterials zu vermeiden.

A Gewinde einfetten.

019268

Abb. 7

3. Unterpumpe folgendermaBen vom Motor abnehmen: Einbau der Unterpumpe

1. Unterpumpe folgendermaBen am Motor anschlieBen:
e Bei Senator- und Bulldog-Pumpen (Abb. 7):

Uberwurfmutter (A) abschrauben. Die ® Bei Senator- und Bulldog-Pumpen (Abb. 7): Prifen,

22

Sicherungsmuttern (B) von den Verbindungsstangen
(C) abschrauben. Die Unterpumpe (D) vom Motor (E)
abziehen. Den Stift (F) entfernen und die Kupplung
(G) von der Kolbenstange (H) abschrauben.

Bei President- (Abb. 8) und Viscount-Pumpen
(Abb. 9): Die Uberwurfmutter (K) von der Kolben-
stange (H) schrauben. Die Sicherungsmuttern (B)
von den Verbindungsstangen (C) abschrauben.
Die Unterpumpe (D) vom Motor (E) abziehen.
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ob sich die Uberwurfmutter (A) und der O-Ring (J) auf
der Kupplung (G) befinden. Die Kupplung auf die
Kolbenstange (H) schrauben und den Siift (F)
installieren. Die Unterpumpe (D) wie dargestellt am
Motor (E) ausrichten. Die Unterpumpe (D) auf die
Verbindungsstangen (C) geben. Das Gewinde der
Verbindungsstangen einfetten. Die Sicherungsmuttern
(B) locker auf die Verbindungsstangen schrauben. Die
Uberwurfmutter (A) auf die Motorwelle schrauben und
mit 102—109 Nm anziehen. Die Sicherungsmuttern mit
68-75 Nm anziehen.



Wartung

o Bei President- (Abb. 8) und Viscount-Pumpen
(Abb. 9):

HINWEIS: Wenn die Kupplungsstange (G) und die
Verbindungsstangen (C) von einem President-
oder Viscount-Motor abmontiert worden sind, siehe
Montage von Kupplungsstange und Verbin-
dungsstangen. Wenn Sie nicht abmontiert worden
sind, gehen Sie wie folgt vor:

Die Unterpumpe (D) wie gezeigt auf Motor (E) und
Adapterplatte (L) ausrichten. Die Unterpumpe (D)

an den Verbindungsstangen (C) positionieren. Die
Gewinde der Verbindungsstangen schmieren. Die
Sicherungsmuttern (B) lose auf die Verbindungs—
stangen schrauben. Die Kupplungsmutter (K) auf die
Kolbenstange (H) schrauben und mit 102-109 Nm
festziehen. Die Verbindungsstangen-Sicherungs—
muttern mit 68—75 Nm festziehen.

2. Pumpe vor der Installation im System spuilen und testen.
Zum Spllen die Schlauche anschlieBen. Pumpe spilen.
Wahrend die Pumpe druckbeaufschlagt ist, Pumpe auf
gleichméBigen Betrieb und Leckagen prifen. Vor der
Installation im System entsprechende Einstellungen oder
Reparaturarbeiten durchfiihren. Vor dem regularen
Pumpenbetrieb das Erdungskabel wieder anschlieBen.

Abbildung:
President-Pumpe

A Mit 102-109 Nm anziehen.

A Mit 6875 Nm anziehen.

A Gewinde einfetten.

01927B

Abb. 8

Abbildung:
Viscount I+ Pumpe

A Mit 102—109 Nm festziehen.
A Mit 68—75 Nm festziehen.

A Gewinde einfetten.
019288

Abb. 9
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Service

Zusammenbau von Kupplungsstange und Abbildung:
Verbindungsstangen (nur President- und President-Pumpe
Viscount-Pumpen)

HINWEIS: Diese Anleitung nur verwenden, wenn die Kup-
plungsstange (G) und die Verbindungsstangen (C) von einem
President- oder Viscount-Motor abmontiert wurden, um die
richtige Ausrichtung zwischen Motorwelle und Kolbenstange
zu gewahrleisten.

1. Die Schrauben (M) I6sen, mit denen die Adapterplatte
(L) am Motor (E) befestigt ist, aber die Schrauben nicht
abnehmen. Siehe Abb. 10.

2. Die Verbindungsstangen (C) in die Adapterplatte (L)
schrauben und mit 68—75 Nm anziehen. Bei Viscount I+
Pumpen greifen die Verbindungsstangen in Gewindeld-
cher im Motorgeh&use ein.

3. Den Hohlraum am Boden der Motorwelle mit Fett flllen.

Die Kupplung (G) in die Motorwelle drehen, bis die Stift- H
I6cher ausgerichtet sind. Den Siift (F) in das zweite Mit 102—109 Nm anziehen.
Loch vom Ende der Kupplung bei President-Pumpen X

und in das erste Loch vom Ende der Kupplung bei
Viscount-Pumpen installieren.

Mit 68—75 Nm anziehen.

4. Die Verbindungsstangen (C) mit der Unterpumpe
ausrichten und die Sicherungsmuttern (B) lose

installieren. Bei President-Pumpen im

zweiten Loch vom Ende der
Kupplung (G) installieren; bei
Viscount-Pumpen das erste
Loch verwenden.

Gewinde einfetten.

5. Die Uberwurfmutter (K) auf die Kolbenstange (H)
schrauben und mit 102-109 Nm anziehen.

AN
L2\
A Mit 20—23 Nm anziehen.
/a\
/5\

6. Die Schrauben (M), mit denen die Adapterplatte (L) 019298

am Motor (E) befestigt ist, mit 20-23 Nm anziehen.
Die Sicherungsmuttern (B) der Verbindungsstangen
mit 68—75 Nm anziehen.
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Wartung

Nur Edelstahl-Pumpen: Halspatrone (38) I6sen und

Halspackungen ohne Abmontieren 9.
entfernen. Den PTFE O-Ring (39) entfernen.

der Unterpumpe auswechseln
HINWEIS: Zur Umristung von Normalstahlpumpen auf die

bei Edelstahl-Pumpen verwendeten Halspatronen ist der
Umrlstsatz 239869 zu bestellen.

HINWEIS: Wenn die Halspackungen im Zuge eines vollstén-
digen Service der Unterpumpe ausgewechselt werden, sind
die Informationen auf Seite 27 zu beachten.

10. Die Ringe (19, 26) und Packungen (20, 25) entfernen.

HINWEIS: Es sind Halspackungsséatze verfugbar. Zur
Bestellung siehe Seite 47. Die im Halspackungssatz
enthaltenen Teile sind mit einem Symbol gekennzeichnet,
zum Beispiel (191). Um ein optimales Ergebnis zu erzielen,
stets alle neuen Teile im Satz verwenden.

1. Pumpe nach Méglichkeit spilen.
2. Pumpe in der Mitte des Hubes anhalten.
3. Luft- oder Hydraulikzufuhr ausschalten.

4. Den Splint (F) entfernen. Siehe Abb. 7 fir Senator-
und Bulldog-Pumpen, und Abb. 10 fir President-
und Viscount-Pumpen.

5.  Pumpe langsam bis zum unteren Umschaltpunkt
bewegen.

A WARNUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu verringern,
stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf
Seite 15 ausfiihren, wenn zum Druckentlasten
aufgefordert wird.

6. Den Druck entlasten.
7. Unterpumpe folgendermaf3en abkoppeln:

e Senator- und Bulldog-Pumpen: Siehe Abb. 7.
Uberwurfmutter (A) von der Motorwelle schrauben.

Kupplung (G) von der Kolbenstange (H) schrauben.

Kupplung und Uberwurfmutter beiseite legen.

® President- und Viscount-Pumpen: siehe Abb. 9 und

10. Uberwurfmutter (K) von der Kolbenstange (H)
schrauben. Kupplungsstange (G) vom Luftmotor
schrauben und beiseite legen.

8. Siehe Abb. 11. Packungsmutter (21) I6sen und
abnehmen.

11.

Die Halspackungen und Ringe einfetten. Einen

Stitzring (197), danach flnf V-Packungen mit den
Lippen nach unten installieren: eine UHMWPE-

Packung (20t1), eine Leder-Packung (25t1), UHMWPE,
Leder, UHMWPE. Den Gegenring (267) installieren.

Drei V-Packungen mit den Lippen nach oben installieren:
UHMWPE, Leder, UHMWPE. Den anderen Stitzring
(197) installieren. Die Packungsmutter (21) handfest
anziehen.

HINWEIS: Bei den Unterpumpen 239859, 239860, 240612 und
240613 werden im Hals 8 V-Packungen (20) aus PTFE anstatt
5 aus UHMWPE (20) und 3 aus Leder (25) verwendet, wie dies
bei allen anderen Modellen der Fall ist.

12.

13.

14.

15.

Nur Edelstahl-Pumpen: Den O-Ring (39t) an der
Halspatrone (38) installieren, danach die Halspatrone
in das obere Pumpengehause (1) schrauben. Die
Halspatrone mit einem Drehmoment von 135 Nm
anziehen.

Die Packungsmutter (21) auf 34—40 Nm anziehen.
Unterpumpe folgendermafen wieder ankoppeln:

® Senator- und Bulldog-Pumpen: Siehe Abb. 7. Prifen,
ob sich die Uberwurfmutter (A) und der O-Ring (J)
auf der Kupplung (G) befinden. Kupplung auf die
Kolbenstange (H) schrauben. Die Uberwurfmutter (A)
auf die Motorwelle schrauben und mit 102—109 Nm
anziehen.

® President- und Viscount-Pumpen: siehe Abb. 10.
Die Kupplung (G) in die Motorwelle drehen, bis die
Stiftlécher ausgerichtet sind. Die Uberwurfmutter (K)
auf die Kolbenstange (H) schrauben und mit
102-109 Nm anziehen.

Den Stift (F) wieder installieren. Falls notwendig, die Luft-
oder Hydraulikzufuhr anschlieBen und die Pumpe zur
Hubmitte bewegen. Den Stift (F) in das zweite Loch
vom Ende der Kupplung bei President-Pumpen und in
das erste Loch vom Ende der Kupplung bei Viscount-
Pumpen installieren.
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Die Lippen der V-Packungen missen
nach unten zeigen.

Mit 34—40 Nm anziehen.

Dichtmittel auf das Gewinde auftragen.

Einfetten.

> PP P

Die Unterpumpen 239859, 239860, 240612
und 240613 verwenden 8 V-Packungen (20)
aus PTFE anstelle der 5 aus UHMWPE (20)
und der 3 aus Leder (25), wie dies bei allen
anderen Modellen der Fall ist.

Die Lippen der V-Packungen missen
nach oben zeigen.

Wird nur bei Edelstahlpumpen verwendet.

> B

Mit 135 Nm anziehen.

7522B

Abb. 11
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Service

Reparatursatze

Fir jede Pumpengré3e kdnnen Pumpendichtungssatze
bestellt werden. Auch Halspackungsséatze sind verfugbar.
Zum Bestellen siehe Seite 47.

Die im Pumpendichtungssatz enthaltenen Teile sind im Text und
in den Zeichnungen mit einem Sternchen gekennzeichnet (zum
Beispiel 2¥). Die im Halspackungssatz enthaltenen Teile sind mit
einem Symbol gekennzeichnet, zum Beispiel (191). Um ein
optimales Ergebnis zu erzielen, stets alle neuen Teile im Satz
verwenden.

Auseinanderbau der Unterpumpe

1. Die Unterpumpe wie auf Seite 22 beschrieben vom
Luftmotor abmontieren.

2. Das Einlassgehé&use (10) der Unterpumpe in einen
Schraubstock einspannen.

3. Siehe Abb. 13. Die Packungsmutter (21) und die Patrone
(38, nur bei Edelstahlpumpen) 16sen, aber nicht entfernen.

4. Die vier Schrauben (9) und Scheiben (8) rund um das
Pumpenauslassgehduse (22) abnehmen.

5. Auslassgehéduse (22), Kugeln (23), Sitze (24) und
Dichtungen (7) entfernen.

6. Die drei Verbindungsbolzen (13) und Federringe (14)
entfernen. Das obere Pumpengehduse (1) zusammen
mit den Materialrohren (3), dem Zylinder (4) und dem
Kolbensatz (16) abheben.

7. Packungsmutter (21) abnehmen. Nur bei Edelstahipumpen
die Halspatrone (38) und den O-Ring (39) entfernen.

8. Die Ringe (19, 26) und Packungen (20, 25) entfernen.

HINWEIS: Bei den Unterpumpen 239859, 239860, 240612 und
240613 werden im Hals 8 V-Packungen (20) aus PTFE anstatt
5 aus UHMWPE (20) und 3 aus Leder (25) verwendet, wie dies
bei allen anderen Modellen der Fall ist.

9. Rohre (3) und Zylinder (4) aus dem Gehdause (1)
entfernen. Den Kolbensatz aus dem Zylinder ziehen.

10. Einlassgeh&use (10) aus dem Schraubstock nehmen.

11. Die vier Schrauben (9) und Scheiben (8) aus dem Einlass-
gehéuse (10) nehmen. Einen flachen Schraubenzieher
zwischen das untere Pumpengehéuse (11) und das
Einlassgehause (10) schieben, um die beiden Teile
zu trennen.

HINWEIS: Ein Einlasssitz (6) besitzt einen Druckentlastungs-
hahn (V). Dieser Sitz muss sich exakt an der angegebenen
Stelle befinden (die linke Seite in Abb. 13).

12. Die Kugeln (5), Einlasssitze (6 und 34) und Dichtungen
(7) entfernen.

13. Den Druckentlastungshahn im Sitz (6) auf Verstopfungen
Uberprifen. Die Ventilkugel (B) nach unten driicken, um
zu Uberprufen, ob sich Kugel und Feder (S) frei bewegen
kénnen. Siehe Abb. 12.

A VORSICHT

Wenn der Druckentlastungshahn im Einlasssitz (6) verstopft
oder mit Material gefullt ist, den Sitz in ein vertragliches Lése-
mittel legen. Sicherstellen, dass séamtliche Materialriickstéande
von der Kugel und dem Sitz entfernt wurden.

Kann das Entlastungsventil nicht ausreichend grindlich
gereinigt werden, so dass sich die Kugel und die Feder
frei bewegen kdnnen, muss der Sitz (6) ausgewechselt
werden.

14. Die Schlusselflachen der Kolbenmutter (12) in einen
Schraubstock einspannen. Die Stange (17) von der
Mutter abschrauben. Den Kolben (16) auseinander
bauen und die Dichtung (15) entnehmen.

Abb. 12

Reinigen und Uberpriifen der Teile

Alle Teile in vertraglichem Lésemittel reinigen. Alle Teile auf
Verschlei3 oder Beschadigungen Uberprifen. Wird ein
Reparatursatz verwendet, sollten alle neuen Teile des Satzes
eingebaut und die alten weggeworfen werden. Andere Teile
nach Bedarf austauschen. Verschlissene oder beschéadigte
Teile kdnnen die Pumpenleistung beeintrachtigen oder zu
vorzeitigem Verschlei3 der neuen Dichtungen und Packun-
gen fuhren.
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Elektropolierte Edelstahlpumpe dargestelit

AUSLASS

Abb. 13

Wartung

Die Unterpumpen 239859, 239860, 240612 und 240613
verwenden 8 V-Packungen (20) aus PTFE anstelle der
5 aus UHMWPE (20) und der 3 aus Leder (25), wie dies
bei allen anderen Modellen der Fall ist.

Einlasssitz mit Uberdruckventil.
Einlasssitz ohne Uberdruckventil.
Mit 34—40 Nm anziehen.

Wird nur bei Edelstahlpumpen verwendet.
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Wartung

Zusammenbau der Unterpumpe

HINWEIS: Als Gewindedichtmittel sollte schwaches (blaues)
Loctite® verwendet werden.

1. Die zwei Hélften des Kolbens (16) rund um die Packung
(15) geben und einrasten lassen. Siehe Abb. 15.

2. Gewindedichtmittel auf das Gewinde der Kolbenstange
(17) auftragen. Die Stange durch den Kolben und die
Packungen in die Spezial-Kolbenmutter (12) schrauben.
Die Mutter mit einem Drehmoment von 68—81 Nm fest-
ziehen.

3. Das untere Pumpengehéduse (11) umdrehen und die
Kugeln (5) und Dichtungen (7*) installieren.

A WARNUNG

GEFAHR DURCH TEILERISSE

Der Entlastungsventilsitz (6) muss am
[ Ml Materialeinlass installiert werden, wie dies in

Abb. 15 dargestellt ist. Das Entlastungsventil
entlésst den Druck, der sich im Pumpenzylinder ansammelt,
wenn die Pumpe abgeschalten wird, und verringert die
Gefahr einer zu hohen Druckbeaufschlagung der Pumpe.
Wird der Sitz an einer anderen Stelle installiert, kann er
seine Druckentlastungsfunktion nicht mehr erfllen.

4. Den Einlasssitz (6) des Entlastungsventils an der linken
Seite des unteren Gehduses (11) installieren, wie dies in
Abb. 15 dargestellt ist (der Pfeil am Aufkleber 35 weist
zur richtigen Stelle). Der Stift (P) am Sitz muss nach
oben in das Gehause zeigen. Der Stift begrenzt die
Positionierung des Sitzes, wodurch sichergestellt wird,
dass die Beltftungséffnung (V) nicht durch einen Teil
des Gehauses blockiert wird. Siehe Abb. 14.

5. Den Einlasssitz ohne Entlastungsventil (34) an der
rechten Seite des unteren Geh&uses (11) installieren.

HINWEIS: Die Sitze (6 und 34) kdnnen nicht umgedreht
werden; die abgeschréagte Seite muss zur Kugel gerichtet
sein.

7523B

Abb. 14

6. Das Einlassgeh&use (10) am unteren Pumpengehduse
(11) anlegen. Die Federringe (8) und Hutschrauben (9)
installieren. Mit 34—40 Nm anziehen. Siehe Abb. 15.

7. Das Einlassgeh&use (10) in einen Schraubstock
einspannen. Einen O-Ring (2*) in jede Seite des unteren
Pumpengehéuses (11) geben, wo die Rohre (3) sitzen.
O-Ringe (2¥) in die Rillen an beiden Enden der Rohre
geben. Eine Dichtung (18*) sowohl in das obere als auch
das untere Gehé&use (1 und 11) geben. Die Rohre und
Zylinder (4) in das untere Gehause (11) geben.

8. Die Innenseite des Zylinders (4) einfetten.
Den Kolbensatz in den Zylinder schieben.

9. Bei Edelstahl-Pumpen den O-Ring (391) an der
Halspatrone (38) installieren, danach die Halspatrone
in das obere Pumpengehause (1) schrauben.

10. Die Halspackungen und Ringe einfetten. Einen Stutz-
ring (197), danach finf V-Packungen mit den Lippen
nach unten installieren: eine UHMWPE-Packung (207),
eine Leder-Packung (25t1), UHMWPE, Leder, UHMWPE.
Den Gegenring (26t) installieren. Drei V-Packungen mit
den Lippen nach oben installieren: UHMWPE, Leder,
UHMWPE. Den anderen Stitzring (197) installieren.

Die Packungsmutter (21) handfest anziehen.

HINWEIS: Bei den Unterpumpen 239859, 239860, 240612 und
240613 werden im Hals 8 V-Packungen (20) aus PTFE anstatt
5 aus UHMWPE (20) und 3 aus Leder (25) verwendet, wie dies
bei allen anderen Modellen der Fall ist.

11. Das obere Pumpengehause (1) installieren. Es kann sein,
dass es auf den Rohren und dem Zylinder nicht gut sitzt.
Die Bolzen und Federringe (14) vom unteren Pumpenge-
hause (11) installieren. Beim Festziehen der Bolzen im
oberen Gehause (1) ziehen sie die Gehduse fest auf die
Rohre und Zylinder. Die Bolzen gleichmaBig mit einem
Drehmoment von 34—40 Nm anziehen.

12. Bei Edelstahlpumpen die Patrone (38) mit 135 Nm
anziehen.

13. Die Packungsmutter (21) auf 34—40 Nm anziehen.

14. Eine Kugel (23), Sitz (24) und Dichtung (7*) in jede Seite
des Auslassgehduses (22) geben. Das Auslassgehause
am oberen Pumpengehé&use (1) installieren. Die flachere
Seite des Gehauses muss zur &uBeren Kante der Pum-
pe gerichtet sein. Die Federringe (8) und Schrauben (9)
installieren und mit 34—40 Nm anziehen.

15. Die Unterpumpe wie auf Seite 22 beschrieben wieder an
den Motor anschlieBBen.
308793 29



Service

Seitenansicht des Auslassgehauses (22)
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Die Lippen der V-Packungen missen nach
unten zeigen.

Der Einlasssitz des Uberdruckventils muss, wie
dargestellt, in der linken Seite des Geh&uses
(11) installiert werden. Sitz wie in Abb. 14
gezeigt ausrichten.

Einlasssitz ohne Entlastungsventil. Den
Entlastungsventilsitz (6) nicht an dieser
Seite des Geh&uses (11) installieren.

GleichméaBig anziehen.

Mit 34—40 Nm anziehen.

Mit 68—81 Nm anziehen.

Dichtmittel auf das Gewinde auftragen.
Linke Seite.

AuBBen.

Abgeschragte Seite muss zur Kugel (5)
gerichtet sein.

Inneren Durchmesser einfetten.
Einfetten.

Die Unterpumpen 239859, 239860, 240612
und 240613 verwenden 8 V-Packungen
(20) aus PTFE anstelle der 5 aus UHMW-
PE (20) und der 3 aus Leder (25), wie dies
bei allen anderen Modellen der Fall ist.

Die Lippen der V-Packungen missen nach
oben zeigen.

Wird nur bei Edelstahlpumpen verwendet.

PR B PP RPREPRPEPEE B P

Mit 135 Nm anziehen. 75228
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Teile (President-Pumpen)

NORMALSTAHL-PUMPEN

Modell 220560, Serie B, Ubersetzungsverhiltnis 2:1
Modell 220561, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 3:1
Modell 237223, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 3:1

Modell 239855, Serie A, Ubersetzungsverhéltnis 3:1,
kurze Pumpe

Pos.- Teile-

Nr. Nr. Bezeichnung
101 205038 MOTOR, President; siehe 306982
102 183033 VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm
zwischen Schultern
192582 VERBINDUNGSSTANGE; 194 mm

zwischen Schultern;
nur bei Modell 239855 verwendet

103 100103 SPLINT; 1/8" @ x 1-1/2”
104 156082 PACKUNG, O-Ring; Buna-N
105 220883 KUPPLUNG
239848 KUPPLUNG;
nur bei Modell 239855 verwendet
106 100450 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf;
5/16-18 UNC—2a x 25 mm lang
107 239834 UNTERPUMPE
fur Modell 220560; siehe Seite 37
239833 UNTERPUMPE
flir Modelle 220561 und 239855;
siehe Seite 37
239860 UNTERPUMPE
fur Modell 237223; siehe Seite 37
108 108527 SICHERUNGSMUTTER
113 100214 FEDERRING; 8 mm
114 186071 ADAPTERPLATTE
115 183351 TYPENSCHILD (ohne Abb.)

32 308793
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ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-PUMPEN
Modell 220562, Serie C, Ubersetzungsverhéltnis 1,5:1
Modell 220563, Serie C, Ubersetzungsverhiltnis 2:1
Modell 220564, Serie C, Ubersetzungsverhéltnis 3:1
Modell 237222, Serie C, Ubersetzungsverhéltnis 3:1

Modell 239854, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 3:1,
kurze Pumpe

Modell 240618, Serie A, Ubersetzungsverhéltnis 3:1,
mit BSP-Gewinde und Tri-Clamp-Adaptern

Modell 240619, Serie A, Ubersetzungsverhéltnis 3:1,
mit BSP-Gewinde, ohne Tri-Clamp-Adapter

ROBUSTE KERAMIK-EDELSTAHLPUMPEN
Modell 15D788, Serie A, Mischverhéltnis 3:1

Pos.- Teile-

Nr. Nr. Bezeichnung Stiick
101 205038 MOTOR, President; siehe 306982 1
102 183089 VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm
zwischen Schultern 3
192582 VERBINDUNGSSTANGE; 194 mm

zwischen Schultern;
nur bei Modell 239854 verwendet

103 101946 SPLINT; 1/8" @ x 1-1/2”
104 156082 PACKUNG, O-Ring; Buna-N
105 220883 KUPPLUNG
239848 KUPPLUNG;
nur bei Modell 239854 verwendet;
106 100450 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf;
5/16-18 UNC—2a x 25 mm lang
107 239838 UNTERPUMPE
fr Modell 220562; siehe Seite 39
239837 UNTERPUMPE
fur Modell 220563; siehe Seite 39
239836 UNTERPUMPE
flir Modelle 220564 und 239854;
siehe Seite 39
239859 UNTERPUMPE
fur Modell 237222; siehe Seite 39
240610 UNTERPUMPE, mit
Tri-Clamp-Adaptern, fur Modell 240618;
siehe Seite 41
240611 UNTERPUMPE, ohne
Tri-Clamp-Adapter, fir Modell 240619;
siehe Seite 41
686679 UNTERPUMPE,
fur Modell 15D788, siehe Seite 45
108 108683 SICHERUNGSMUTTER
113 100214 FEDERRING; 8 mm
114 186071 ADAPTERPLATTE
115 183351 TYPENSCHILD (ohne Abb.)

—_
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Teile (President-Pumpen)

NORMALSTAHL-PUMPEN

Modell 220560, Serie B, Ubersetzungsverhiltnis 2:1
Modell 220561, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 3:1
Modell 237223, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 3:1

Modell 239855, Serie A, Ubersetzungsverhéltnis 3:1,
kurze Pumpe

ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-PUMPEN

Modell 220562, Serie C, Ubersetzungsverhéltnis 1,5:1

Modell 220563, Serie C, Ubersetzungsverhiltnis 2:1

Modell 220564, Serie C, Ubersetzungsverhéltnis 3:1 114

Modell 237222, Serie C, Ubersetzungsverhiltnis 3:1

Modell 239854, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 3:1, 104
kurze Pumpe \@ Q
103 &

Modell 240618, Serie A, Ubersetzungsverhéltnis 3:1,

mit BSP-Gewinde und Tri-Clamp-Adaptern / 102

Modell 240619, Serie A, Ubersetzungsverhiltnis 3:1, 105 \
mit BSP-Gewinde, ohne Tri-Clamp-Adapter 5

N

ROBUSTE KERAMIK-EDELSTAHLPUMPEN

Modell 15D788, Serie A, Mischverhéltnis 3:1

107

019298
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Teile (Senator-Pumpen mit
schallgedampften Luftmotor)

NORMALSTAHL-PUMPEN

Modell 220565, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 3,5:1
Modell 220567, Serie B, Ubersetzungsverhiltnis 2,5:1
Pos.- Teile-

Nr. Nr. Bezeichnung Stiick
101 220571 MOTOR; Senator mit schallgedampften
Luftmotor
Teile: siehe Betriebsanleitung 307592 1
102 183033 VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm
zwischen Schultern 3
103 100103 SPLINT; 1/8” @ x 1-1/2” 1
104 108284 PACKUNG, O-Ring; Buna-N 1 101
105 183041 KUPPLUNG 1
106 183042 KUPPLUNGSMUTTER 1 /
107 239834 UNTERPUMPE
Wird beim Modell 220565 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 37 1
239835 UNTERPUMPE
Wird beim Modell 220567 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 37 1
108 108527 SICHERUNGSMUTTER 3
113 181096 TYPENSCHILD (keine Abb.) 1

ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-PUMPEN

Modell 220568, Serie C, Ubersetzungsverhéltnis 3,5:1
Modell 220570, Serie C, Ubersetzungsverhéltnis 2,5:1
Pos.- Teile-

Nr. Nr. Bezeichnung Stiick 105 )
101 220571 MOTOR; Senator mit schallgedampften
Luftmotor 102
Teile: siehe Betriebsanleitung 307592 1
102 183089 VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm 103
zwischen Schultern 3
103 101946 SPLINT; 1/8” @ x 1-1/2” 1 104
104 108284 PACKUNG, O-Ring; Buna-N 1
105 183084 KUPPLUNG 1
106 183079 KUPPLUNGSMUTTER 1 106
107 239837 UNTERPUMPE
Wird beim Modell 220568 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 39 1
239838 UNTERPUMPE
Wird beim Modell 220570 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 39 1 107
108 108683 SICHERUNGSMUTTER 3
113 181096 TYPENSCHILD (keine Abb.) 1 108

01926B
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Teile (Bulldog-Pumpen mit
schallgedampften Luftmotor)

NORMALSTAHL-PUMPEN

Modell 220577, Serie B, Ubersetzungsverhéltnis 4:1

Pos.-
Nr.

101

102

103
104
105
106
107

108
113

Teile-
Nr.

215255

183033

100103
108284
183041
183042
239835

108527
181096

Bezeichnung

MOTOR,; Bulldog mit schallgeddmpften
Luftmotor

Teile: siehe Betriebsanleitung 307304
VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm
zwischen Schultern

SPLINT; 1/8” @ x 1-1/2”

PACKUNG, O-Ring; Buna-N
KUPPLUNG

KUPPLUNGSMUTTER
UNTERPUMPE,

fur Modell 220577;

Siehe separate Teileliste auf Seite 37
SICHERUNGSMUTTER
TYPENSCHILD (keine Abb.)

Stiick

—_— g AW
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ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-PUMPEN

Modell 220578, Serie C, Ubersetzungsverhiltnis 4:1

Modell 240625, Serie A, Ubersetzungsverhéltnis 4:1,

mit BSP-Gewinde und Tri-Clamp-Adaptern

Modell 240626, Serie A, Ubersetzungsverhéltnis 4:1,

mit BSP-Gewinde, ohne Tri-Clamp-Adapter

ROBUSTE KERAMIK-EDELSTAHLPUMPEN

Modell 15D789, Serie A, Mischverhéltnis 4:1

Pos.-
Nr.

101

102

103
104
105
106
107

Teile-
Nr.

215255

233077

183089

101946
108284
183084
183079
239838

240606

240607

Bezeichnung

MOTOR, Bulldog mit schallgeddmpftem
Luftmotor (verwendet bei Modell
220578) Teile: siehe 307304

MOTOR, Bulldog mit schallgedampftem
Luftmotor (verwendet bei Modell
240625 und 240626)

Teile: siehe 307304
VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm
zwischen Schultern

SPLINT; 1/8” @ x 1-1/2”

PACKUNG, O-Ring; Buna-N
KUPPLUNG

KUPPLUNGSMUTTER
UNTERPUMPE

fur Modell 220578;

Siehe separate Teileliste auf Seite 39
UNTERPUMPE, mit
Tri-Clamp-Adaptern, fir Modell 240625;
Siehe separate Teileliste auf Seite 41
UNTERPUMPE, ohne
Tri-Clamp-Adapter, flir Modell 240626;
Siehe separate Teileliste auf Seite 41

Stiick

_— g aWw

Modell 15D789, Serie A, Mischverhaltnis 4:1, Fortsetzung

107

108
113

15D787 UNTERPUMPE,

fur Modell 15D789;

Siehe separate Teileliste auf Seite 45 1
108683 SICHERUNGSMUTTER 3

181096 TYPENSCHILD (keine Abb.)

—_

s
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Teile (Viscount I+ Pumpen)

NORMALSTAHL-PUMPEN
Modell 236601, Serie B, Modell 236605, Serie B, Modell 236712, Serie B

Pos.-
Nr.
101

102

103
104
105
107

108
112

113
114

ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-PUMPEN

Teile-
Nr.
236417

183033
100103
156082

220883
239834

239833

239835

108527

100001

100214
189206

Bezeichnung
HYDRAULIKMOTOR,; Viscount |+
Teile: siehe Betriebsanleitung 308330

Stiick

1

VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm zwischen

Schultern

SPLINT; 1/8” @ x 1-1/2”

PACKUNG, O-Ring; Buna-N
KUPPLUNG

UNTERPUMPE

Wird beim Modell 236605 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 37
UNTERPUMPE

Wird beim Modell 236601 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 37
UNTERPUMPE

Wird beim Modell 236712 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 37
SICHERUNGSMUTTER
SCHRAUBE

5/16—18 UNC—2a x 16 mm
FEDERRING; 8 mm
ADAPTERPLATTE

Modell 236602, Serie C, Modell 236606, Serie C
Modell 236713, Serie C, Modell 244142, Serie A

Pos.-
Nr.

101
102
103
104

105
107

108
112

113
114

36

Teile-
Nr.

236417
183089
101946
156082

220883
239837

239836

239838

239859

108683

100001

100214
189206

308793

Bezeichnung

HYDRAULIKMOTOR,; Viscount |+
Teile: siehe Betriebsanleitung 308330

—_—_ aw

Stiick

1

VERBINDUNGSSTANGE; 346 mm zwischen

Schultern

SPLINT; 1/8” @ x 1-1/2”

PACKUNG, O-Ring; Buna-N
KUPPLUNG

UNTERPUMPE

Wird beim Modell 236606 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 39
UNTERPUMPE

Wird beim Modell 236602 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 39
UNTERPUMPE

Wird beim Modell 236713 verwendet
Siehe separate Teileliste auf Seite 39
UNTERPUMPE

Flr 244142

Siehe separate Teileliste auf Seite 39
SICHERUNGSMUTTER
SCHRAUBE

5/16—18 UNC—2a x 16 mm
FEDERRING; 8 mm
ADAPTERPLATTE

_—_ aw

108

03248B



Teile der Unterpumpe

NORMALSTAHL-UNTERPUMPEN

Modell 239833, Serie A; fir Pumpenmodelle 220561, 236601 und 239855
Modell 239834, Serie A; fir Pumpenmodelle 220560, 220565 und 236605
Modell 239835, Serie A; fir Pumpenmodelle 220567, 220577 und 236712
Modell 239860, Serie A; fir Pumpenmodell 237223

HINWEIS: Die Teilenummern sind je nach Pumpe unterschiedlich. Um die in Ihrer Pumpe verwendeten Teilenummern zu finden,
gehen Sie in der Tabelle nach unten, bis Sie die gewlinschte Pos.-Nr. finden; danach folgen Sie der Spalte von links nach rechts,
um die Teilenummer der entsprechenden Pumpe zu finden.

Pos.- Bezeichnung Modellnummern der Unterpumpen Stick
Nr. 239833 239834 239835 239860
1 PUMPENGEHAUSE; oberes; aus Gusseisen 192751 192751 192751 192751 1
2 PACKUNG; O-Ring, PTFE 108526 108526 108526 108526 6
3 MATERIALROHR, Edelstahl 183085 183085 183085 183085 2
4 PUMPENZYLINDER; Normalstahl 181899 183032 181900 181899 1
5 EINLASSKUGEL; @ 31,75 mm; Edelstahl 101968 101968 101968 101968 2
6 EINLASSVENTILSITZ; mit Entlastungsventil; 253483 253483 253483 253483 1
Edelstahl
7* VENTILSITZ-DICHTUNG; UHMWPE 181877 181877 181877 181877 4
8 UNTERLEGSCHEIBE, flach; 8,4 mm; Edelstahl 111003 111003 111003 111003 8
9 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; M8 x 1,25 x 25; 107558 107558 107558 107558
Normalstahl
10 EINLASSGEHAUSE 192260 192260 192260 192260 1
1 PUMPENGEHAUSE; unteres; aus Gusseisen 181730 181730 181730 181730 1
12 KOLBENMUTTER,; Edelstahl 108528 108528 108528 108528 1
13 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; 9/16—-12 UNC x 108524 108524 108524 108524 3
19,68 mm lang; Normalstahl
14 FEDERRING; 14,29 mm; Normalstahl 101333 101333 101333 101333 3
15  KOLBENPACKUNG; UHMWPE 181680 183039 181793 1
KOLBENPACKUNG; PTFE 187761 1
16 KOLBEN; Normalstahl 181685 183040 181792 181685 2
17 KOLBENSTANGE; Edelstahl 181898 181898 181898 181898 1
18*  ZYLINDERDICHTUNG; UHMWPE 181875 183094 181876 181875 2
19t  STUTZRING; Edelstahl 192263 192263 192263 192263 2
20t  V-PACKUNG, UHMWPE 183295 183295 183295 5
V-PACKUNG, Hals, PTFE 183352 8
21 PACKUNGSMUTTER; Edelstahl 181684 181684 181684 181684 1
22 AUSLASSGEHAUSE; aus Gusseisen 181728 181728 181728 181728 1
23 AUSLASSKUGEL; 25 mm (1”) DM, Edelstahl 110259 110259 110259 110259 2
24 VENTILSITZ; Edelstahl 183095 183095 183095 183095 2
25t  V-PACKUNG, Leder 183294 183294 183294 3
261 GEGENRING; Edelstahl 192264 192264 192264 192264 1
34 EINLASSVENTILSITZ; Edelstahl 239865 239865 239865 239865 1
35A WARNPLATTE 290537 290537 290537 290537 1
36 SCHRAUBE, Typ U; 4,76 mm lang 100508 100508 100508 100508 2
37A WARNSCHILD (nicht dargestellt) 172479 172479 172479 172479 1

* Diese Teile sind im Dichtungsreparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.
1t Diese Teile sind im Halspackungs-Reparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.

A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder, Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
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Teile der Unterpumpe

NORMALSTAHL-UNTERPUMPEN

Modell 239833, Serie A; fir Pumpenmodelle 220561, 236601 und 239855
Modell 239834, Serie A; fir Pumpenmodelle 220560, 220565 und 236605
Modell 239835, Serie A; fir Pumpenmodelle 220567, 220577 und 236712
Modell 239860, Serie A; fir Pumpenmodell 237223

HINWEIS: Wichtige Hinweise fir den Zusammenbau, Drehmomenteinstellungen
und Dichtmittel sind im Service-Abschnitt enthalten.

anstelle der 5 aus UHMWPE (20) und der 3 aus Leder (25),

wie dies bei allen anderen Modellen der Fall ist.

21 Das Modell 239860 besitzt 8 V-Packungen (20) aus PTFE

= 191
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20t
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Materialpumpe
ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-UNTERPUMPEN

Modell 239836, Serie B; fir Pumpenmodelle 220564, 236602 und 239854

Modell 239837, Serie B; fir Pumpenmodelle 220563, 220568 und 236606

Modell 239838, Serie B; fiir Pumpenmodelle 220562, 220570, 220578 und 236713
Modell 239859, Serie B; fiir Pumpenmodelle 237222, 244142

HINWEIS: Die Teilenummern sind je nach Pumpe unterschiedlich. Um die in Ihrer Pumpe verwendeten Teilenummern zu finden,
gehen Sie in der Tabelle nach unten, bis Sie die gewiinschte Pos.-Nr. finden; danach folgen Sie der Spalte von links nach rechts,
um die Teilenummer der entsprechenden Pumpe zu finden.

Pos.- Bezeichnung Modellnummern der Unterpumpen Stick
Nr. 239836 239837 239838 239859
1 PUMPENGEHAUSE; oberes; Edelstahl 192512 192512 192512 192512 1
2 PACKUNG; O-Ring, PTFE 108526 108526 108526 108526 6
3 MATERIALROHR, Edelstahl 183085 183085 183085 183085 2
4 PUMPENZYLINDER,; Edelstahl 183049 183047 183048 183049 1
5 EINLASSKUGEL; @ 31,75 mm; Edelstahl 101968 101968 101968 101968 2
6 EINLASSVENTILSITZ; mit Entlastungsventil; 253483 253483 253483 253483 1
Edelstahl
7* VENTILSITZ-DICHTUNG; UHMWPE 181877 181877 181877 181877 4
8 UNTERLEGSCHEIBE, flach; 8,4 mm; Edelstahl 111003 111003 111003 111003 8
9 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; M8 x 1,25 x 25; 112084 112084 112084 112084
Edelstahl
10 EINLASSGEHAUSE; Edelstahl 192259 192259 192259 192259 1
1 PUMPENGEHAUSE; unteres; Edelstahl 181905 181905 181905 181905 1
12 KOLBENMUTTER,; Edelstahl 108528 108528 108528 108528 1
13 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; 9/16—-12 UNC x 108523 108523 108523 108523 3
19,68 mm lang; Edelstahl
14 FEDERRING; 14,29 mm; Edelstahl 108525 108525 108525 108525 3
15  KOLBENPACKUNG; UHMWPE 181680 183039 181793 1
KOLBENPACKUNG; PTFE 187761 1
16 KOLBEN; Edelstahl 183081 183082 183083 183081 2
17 KOLBENSTANGE; Edelstahl 181898 181898 181898 181898 1
18*  ZYLINDERDICHTUNG; UHMWPE 181875 183094 181876 181875 2
191  STUTZRING; Edelstahl 192263 192263 192263 192263 2
20t  V-PACKUNG, UHMWPE 183295 183295 183295 5
V-PACKUNG, Hals, PTFE 183352 8
21 PACKUNGSMUTTER; Edelstahl 181684 181684 181684 181684 1
22 AUSLASSGEHAUSE; Edelstahl 188104 188104 188104 188104 1
23 AUSLASSKUGEL; 25 mm (1”) DM, Edelstahl 110259 110259 110259 110259 2
24 VENTILSITZ; Edelstahl 183095 183095 183095 183095 2
25t  V-PACKUNG, Leder 183294 183294 183294 3
26t GEGENRING; Edelstahl 192264 192264 192264 192264 1
34 EINLASSVENTILSITZ; Edelstahl 239865 239865 239865 239865 1
35A WARNPLATTE 290537 290537 290537 290537 1
36 SCHRAUBE, Typ U; 4,76 mm lang 103972 103972 103972 103972 2
37A WARNSCHILD (nicht dargestellt) 172479 172479 172479 172479 1
38 HALSPATRONE; Edelstahl 192490 192490 192490 192490 1
39t O-RING; PTFE 107313 107313 107313 107313 1

* Diese Teile sind im Dichtungsreparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.
1t Diese Teile sind im Halspackungs-Reparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.

A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder, Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
308793 39



Teile der Unterpumpe
ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-UNTERPUMPEN

Modell 239836, Serie B; fir Pumpenmodelle 220564, 236602 und 239854

Modell 239837, Serie B; fir Pumpenmodelle 220563, 220568 und 236606

Modell 239838, Serie B; fiir Pumpenmodelle 220562, 220570, 220578 und 236713
Modell 239859, Serie B; fiir Pumpenmodell 237222

HINWEIS: Wichtige Hinweise fir den Zusammenbau, Drehmomenteinstellungen und
Dichtmittel sind im Service-Abschnitt enthalten.

Das Modell 239859 besitzt 8 V-Packungen (20) aus PTFE
anstelle der 5 aus UHMWPE (20) und der 3 aus Leder (25),
wie dies bei allen anderen Modellen der Fall ist.

/\ Pos. 17

\

16

15*

@@ At

16

@

12

9

T
A

01930C

40 308793



Materialpumpe

ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-UNTERPUMPEN MIT BSP-GEWINDE
Modell 240606, Serie A; mit Tri-Clamp-Adaptern; fir Pumpenmodell 240625

Modell 240607, Serie A; ohne Tri-Clamp-Adapter; fir Pumpenmodell 240626
Modell 240610, Serie A; mit Tri-Clamp-Adaptern; fir Pumpenmodell 240618
Modell 240611, Serie A; ohne Tri-Clamp-Adapter; fir Pumpenmodell 240619

HINWEIS: Die Teilenummern sind je nach Pumpe unterschiedlich. Um die in Ihrer Pumpe verwendeten Teilenummern zu finden,
gehen Sie in der Tabelle nach unten, bis Sie die gewuinschte Pos.-Nr. finden; danach folgen Sie der Spalte von links nach rechts,
um die Teilenummer der entsprechenden Pumpe zu finden.

Pos.- Bezeichnung Modellnummern der Unterpumpen Stick
Nr. 240606 240607 240610 240611
1 PUMPENGEHAUSE; oberes; Edelstahl 192512 192512 192512 192512 1
2* PACKUNG; O-Ring, PTFE 108526 108526 108526 108526 6
3 MATERIALROHR, Edelstahl 183085 183085 183085 183085 2
4 PUMPENZYLINDER,; Edelstahl 183048 183048 183049 183049 1
5 EINLASSKUGEL; @ 31,75 mm; Edelstahl 101968 101968 101968 101968 2
6 EINLASSVENTILSITZ; mit Entlastungsventil; 253483 253483 253483 253483 1
Edelstahl
7* VENTILSITZ-DICHTUNG; UHMWPE 181877 181877 181877 181877 4
8 UNTERLEGSCHEIBE, flach; 8,4 mm; Edelstahl 111003 111003 111003 111003 8
9 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; M8 x 1,25 x 25; 112084 112084 112084 112084
Edelstahl
10 EINLASSGEHAUSE; Edelstahl 193205 193205 193205 193205 1
1 PUMPENGEHAUSE; unteres; Edelstahl 181905 181905 181905 181905 1
12 KOLBENMUTTER,; Edelstahl 108528 108528 108528 108528 1
13 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; 9/16—-12 UNC x 108523 108523 108523 108523 3
19,68 mm lang; Edelstahl
14 FEDERRING; 14,29 mm; Edelstahl 108525 108525 108525 108525 3
15  KOLBENPACKUNG; UHMWPE 181793 181793 181680 181680 1
16 KOLBEN; Edelstahl 183083 183083 183081 183081 2
17 KOLBENSTANGE; Edelstahl 181898 181898 181898 181898 1
18*  ZYLINDERDICHTUNG; UHMWPE 181876 181876 181875 181875 2
19t  STUTZRING; Edelstahl 192263 192263 192263 192263 2
20t  V-PACKUNG, UHMWPE 183295 183295 183295 183295 5
21 PACKUNGSMUTTER; Edelstahl 181684 181684 181684 181684 1
22 AUSLASSGEHAUSE; Edelstahl 193204 193204 193204 193204 1
23 AUSLASSKUGEL; 25 mm (1”) DM, Edelstahl 110259 110259 110259 110259 2
24 VENTILSITZ; Edelstahl 183095 183095 183095 183095 2
25t  V-PACKUNG, Leder 183294 183294 183294 183294 3
261 GEGENRING; Edelstahl 192264 192264 192264 192264 1
34 EINLASSVENTILSITZ; Edelstahl 239865 239865 239865 239865 1
354 WARNPLATTE 290537 290537 290537 290537 1
36 SCHRAUBE, Typ U; 4,76 mm lang 103972 103972 103972 103972 2
37A WARNSCHILD (nicht dargestellt) 172479 172479 172479 172479 1
38 HALSPATRONE; Edelstahl 192490 192490 192490 192490 1
39t  O-RING; PTFE 107313 107313 107313 107313 1
40 ADAPTER, Tri-Clamp; Materialauslass 193427 193427 1
41 DICHTUNG; PTFE; 32 mm (1-1/4”) ID 193422 193422 1
42 ADAPTER, Tri-Clamp; Materialeinlass 193426 193426 1
43 DICHTUNG; PTFE; 38 mm (1-1/2”) ID 193423 193423 1

* Diese Teile sind im Dichtungsreparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.
1t Diese Teile sind im Halspackungs-Reparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.

A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder, Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
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Teile der Unterpumpe
ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-UNTERPUMPEN MIT BSP-GEWINDE

Modell 240606, Serie A; mit Tri-Clamp-Adaptern; fir Pumpenmodell 240625
Modell 240607, Serie A; ohne Tri-Clamp-Adapter; fir Pumpenmodell 240626
Modell 240610, Serie A; mit Tri-Clamp-Adaptern; fir Pumpenmodell 240618
Modell 240611, Serie A; ohne Tri-Clamp-Adapter; fiir Pumpenmodell 240619

HINWEIS: Wichtige Hinweise fir den Zusammenbau, Drehmomenteinstellungen
und Dichtmittel sind im Service-Abschnitt enthalten.
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Teile der Unterpumpe

ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-UNTERPUMPEN MIT BSP-GEWINDE
Modelle 240608 und 240612, Serie A, mit Tri-Clamp-Adaptern; wahlweise

Modelle 240609 und 240613, Serie A, ohne Tri-Clamp-Adapter; wahlweise

HINWEIS: Die Teilenummern sind je nach Pumpe unterschiedlich. Um die in Ihrer Pumpe verwendeten Teilenummern zu finden,
gehen Sie in der Tabelle nach unten, bis Sie die gewlinschte Pos.-Nr. finden; danach folgen Sie der Spalte von links nach rechts,
um die Teilenummer der entsprechenden Pumpe zu finden.

Pos.- Bezeichnung Modellnummern der Unterpumpen Stick
Nr. 240608 240609 240612 240613
1 PUMPENGEHAUSE; oberes; Edelstahl 192512 192512 192512 192512 1
2 PACKUNG; O-Ring, PTFE 108526 108526 108526 108526 6
3 MATERIALROHR, Edelstahl 183085 183085 183085 183085 2
4 PUMPENZYLINDER,; Edelstahl 183047 183047 183049 183049 1
5 EINLASSKUGEL; @ 31,75 mm; Edelstahl 101968 101968 101968 101968 2
6 EINLASSVENTILSITZ; mit Entlastungsventil; 253483 253483 253483 253483 1
Edelstahl
7* VENTILSITZ-DICHTUNG; UHMWPE 181877 181877 181877 181877 4
8 UNTERLEGSCHEIBE, flach; 8,4 mm; Edelstahl 111003 111003 111003 111003 8
9 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; M8 x 1,25 x 25; 112084 112084 112084 112084
Edelstahl
10 EINLASSGEHAUSE; Edelstahl 193205 193205 193205 193205 1
1 PUMPENGEHAUSE; unteres; Edelstahl 181905 181905 181905 181905 1
12 KOLBENMUTTER,; Edelstahl 108528 108528 108528 108528 1
13 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; 9/16—-12 UNC x 108523 108523 108523 108523 3
19,68 mm lang; Edelstahl
14 FEDERRING; 14,29 mm; Edelstahl 108525 108525 108525 108525 3
15  KOLBENPACKUNG; UHMWPE 183039 183039 1
KOLBENPACKUNG; PTFE 187761 187761 1
16 KOLBEN; Edelstahl 183082 183082 183081 183081 2
17 KOLBENSTANGE; Edelstahl 181898 181898 181898 181898 1
18*  ZYLINDERDICHTUNG; UHMWPE 183094 183094 181875 181875 2
19t  STUTZRING; Edelstahl 192263 192263 192263 192263 2
20t  V-PACKUNG, UHMWPE 183295 183295 5
V-PACKUNG, Hals, PTFE 183352 183352 8
21 PACKUNGSMUTTER; Edelstahl 181684 181684 181684 181684 1
22 AUSLASSGEHAUSE; Edelstahl 193204 193204 193204 193204 1
23 AUSLASSKUGEL; 25 mm (1”) DM, Edelstahl 110259 110259 110259 110259 2
24 VENTILSITZ; Edelstahl 183095 183095 183095 183095 2
25t  V-PACKUNG, Leder 183294 183294 3
261 GEGENRING; Edelstahl 192264 192264 192264 192264 1
34 EINLASSVENTILSITZ; Edelstahl 239865 239865 239865 239865 1
35A WARNPLATTE 290537 290537 290537 290537 1
36 SCHRAUBE, Typ U; 4,76 mm lang 103972 103972 103972 103972 2
37A WARNSCHILD (nicht dargestellt) 172479 172479 172479 172479 1
38 HALSPATRONE; Edelstahl 192490 192490 192490 192490 1
39t  O-RING; PTFE 107313 107313 107313 107313 1
40 ADAPTER, Tri-Clamp; Materialauslass 193427 193427 1
41 DICHTUNG; PTFE; 32 mm (1-1/4”) ID 193422 193422 1
42 ADAPTER, Tri-Clamp; Materialeinlass 193426 193426 1
43 DICHTUNG; PTFE; 38 mm (1-1/2”) ID 193423 193423 1

* Diese Teile sind im Dichtungsreparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.
1t Diese Teile sind im Halspackungs-Reparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.

A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder, Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
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Teile der Unterpumpe
ELEKTROPOLIERTE EDELSTAHL-UNTERPUMPEN MIT BSP-GEWINDE

Modell 240608, Serie A, mit Tri-Clamp-Adaptern; wahlweise

Modell 240609, Serie A, ohne Tri-Clamp-Adapter; wahlweise

Modell 240612, Serie A, mit Tri-Clamp-Adaptern; wahlweise

Modell 240613, Serie A, ohne Tri-Clamp-Adapter; wahlweise

HINWEIS: Wichtige Hinweise fir den Zusammenbau, Drehmomenteinstellungen
und Dichtmittel sind im Service-Abschnitt enthalten.

21

Die Modelle 240612 und 240613 besitzen 8 V-Packungen (20)
aus PTFE anstelle der 5 aus UHMWPE (20) und der 3 aus
Leder (25), wie dies bei allen anderen Modellen der Fall ist.
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Unterpumpenteile

KERAMIK-EDELSTAHL-UNTERPUMPEN

Modell 15D787, Serie A; fir Pumpenmodelle 15D789
Modell 686679, Serie A; fir Pumpenmodelle 15D788

HINWEIS: Die Teilenummern sind je nach Pumpe unterschiedlich. Um die in Ihrer Pumpe verwendeten Teilenummern zu finden,
gehen Sie in der Tabelle nach unten, bis Sie die gewlinschte Pos.-Nr. finden; danach folgen Sie der Spalte von links nach rechts,
um die Teilenummer der entsprechenden Pumpe zu finden.

Pos.- Bezeichnung Modellnummern der Stick
Nr. Unterpumpen
686679 15D787

1 PUMPENGEHAUSE; oberes; Edelstahl 192512 192512 1
2 PACKUNG; O-Ring, PTFE 108526 108526 6
3 MATERIALROHR, Edelstahl 183085 183085 2
4 PUMPENZYLINDER,; Edelstahl 685971 686614 1
5 EINLASSKUGEL; @ 31,75 mm; Edelstahl 101968 101968 2
6 EINLASSVENTILSITZ; mit Entlastungsventil; 239805 239805 1

Edelstahl
7 VENTILSITZ-DICHTUNG; UHMWPE 181877 181877 4
8 UNTERLEGSCHEIBE, flach; 8,4 mm; Edelstahl 111003 111003 8
9 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; M8 x 1,25 x 25; 112084 112084

Edelstahl
10 EINLASSGEHAUSE; Edelstahl 192259 192259 1
1 PUMPENGEHAUSE; unteres; Edelstahl 181905 181905 1
12 KOLBENMUTTER,; Edelstahl 108528 108528 1
13 KOPFSCHRAUBE, Sechskantkopf; 9/16-12 UNC x 108523 108523 3

19,68 mm lang; Edelstahl
14 FEDERRING; 14,29 mm; Edelstahl 108525 108525 3
15  KOLBENPACKUNG; UHMWPE 181680 181793 1

KOLBENPACKUNG; PTFE 1
16 KOLBEN; Edelstahl 183081 183083 2
17 KOLBENSTANGE; Edelstahl 685970 685970 1
18*  ZYLINDERDICHTUNG; UHMWPE 181875 181876 2
19t  STUTZRING; Edelstahl 192263 192263 2
20t  V-PACKUNG, UHMWPE 183295 183295 5

V-PACKUNG, Hals, PTFE 8
21 PACKUNGSMUTTER; Edelstahl 181684 181684 1
22 AUSLASSGEHAUSE; Edelstahl 188104 188104 1
23 AUSLASSKUGEL; 25 mm (1”) DM, Edelstahl 110259 110259 2
24 VENTILSITZ; Edelstahl 183095 183095 2
25t  V-PACKUNG, Leder 183294 183294 3
261 GEGENRING; Edelstahl 192264 192264 1
34 EINLASSVENTILSITZ; Edelstahl 239865 239865 1
35A WARNPLATTE 290537 290537 1
36 SCHRAUBE, Typ U; 4,76 mm lang 103972 103972 2
37A WARNSCHILD (nicht dargestellt) 172479 172479 1
38 HALSPATRONE; Edelstahl 192490 192490 1
39t  O-RING; PTFE 107313 107313 1

* Diese Teile sind im Dichtungsreparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.

1t Diese Teile sind im Halspackungs-Reparatursatz enthalten, der separat zu bestellen ist. Siehe Seite 47.

A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder, Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
308793 45



Teile der Unterpumpe
KERAMIK-EDELSTAHL-UNTERPUMPEN

Modell 15D787, Serie A; fir Pumpenmodelle 15D789
Modell 686679, Serie A; fir Pumpenmodelle 15D788

HINWEIS: Wichtige Hinweise fir den Zusammenbau, Drehmomenteinstellungen
und Dichtmittel sind im Service-Abschnitt enthalten.
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Dichtungs- und Halspackungssatze

HINWEIS: Um die Teilenummer des Reparatur- oder Umrustsatzes zu finden, gehen Sie in der Tabelle nach unten, bis Sie die
Beschreibung des gewlinschten Satzes finden; danach folgen Sie der Spalte von links nach rechts, um die Satznummer Ihrer

Pumpe zu suchen.

Bezeichnung Modellnummern von Pumpen und Unterpumpen
220561 220560 15D787 237222
(Normalstahl) (Normalstahl) (Edelstahl) (Edelstahl)
220564 220563 220562 237223
(Edelstahl) (Edelstahl) (Edelstahl) (Normalstahl)
236601 220565 220567 239859
(Normalstahl) (Normalstahl) (Normalstahl) (Edelstahl)
236602 220568 220570 239860
(Edelstanhl) (Edelstanhl) (Edelstanhl) (Normalstahl)
239833 236605 220577
(Normalstahl) (Normalstahl) (Normalstahl)
239836 236606 220578
(Edelstahl) (Edelstahl) (Edelstahl)
239854 239834 236712
(Edelstanhl) (Normalstahl) (Normalstahl)
239855 239837 236713
(Normalstahl) (Edelstahl) (Edelstahl)
240610 239835
(Edelstanhl) (Normalstahl)
240611 239838
(Edelstanhl) (Edelstahl)
240618 240606
(Edelstanhl) (Edelstanhl)
240619 240607
(Edelstanhl) (Edelstanhl)
686679 240625
(Edelstanhl) (Edelstanhl)
240626
(Edelstahl)
UHMWPE-Dichtungssatz (enthalt die Teile 2, 7, 15und 18) 220589 220588 220587 220589
PTFE-Dichtungssatz (enthalt die Teile 2, 7, 15 und 18) 224934 224935 224936 224934
Umrlstsatz auf hitzefeste UHMWPE-Dichtungen (enthélt 236057 236057
die Teile 2, 7, 15 und 18)
UHMWPE/Leder-Halspackungssatz (enthalt die Teile 19, 239872 239872 239872 239872
26, 39, funf UHMWPE-V-Packungen, Teil 20, und drei
V-Packungen aus Leder, Teil 25)
PTFE Halspackungssatz (enthalt Teile 19, 26, 39, und acht 239866 239866 239866 239866
V-Packungen aus PTFE, Teil 20)
Leder Halspackungssatz (enthélt Teile 19, 26, 39, und acht 239868 239868 239868 239868
V-Packungen aus Leder, Teil 25)
Umrustsatze
Einlasssitz-Umriistsatz 239867 Halspatronen-Umriistsatz 239869
Zum Umristen von High-Flo-Pumpen der Serie A auf den Zum Umristen von High-Flo-Unterpumpen aus Normalstahl

neuen Entlastungsventil-Einlasssitz.

auf die bei Edelstahl-Pumpen verwendeten Patronen.
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Zubehor

Adaptersitze fiur die Pumpenmontage

Packungsmutter-Schliissel 110335
Zum Festziehen der Packungsmutter.

Von Graco empfohlene Hydraulik-Flissigkeit
169236 20 Liter

207428 3,8 Liter
180090 0,9 mlang

Adapterplatte und Verbindungsstangen zur Nachristung
eines bestehenden Motors fir eine High-Flo-Unterpumpe.
Siehe Betriebsanleitung 307837 fur High-Flo-Zubehbrteile.

220579

221159

Fur die Serien A, B, C oder D der Bulldog-
Motoren, Modell-Nr. 208356, und die Serie
A der Senator-Motoren, Modell-Nr. 217540.
Jungere Serien dieser Motoren benétigen
diesen Satz nicht.

Fur alle Viscount-I- und President-Motoren
erforderlich.

Abmessungen

5 ‘
1w
Z 17 NPSM()

B

1-1/2” NPT (l)

f f 01942A

A Modelle 240618, 240619, 240625 und 240626: 1-1/4” BSP(l)

A Modelle 240618, 240619, 240625 und 240626: 1-1/2” BSP(l).

A Die Modelle 240618 und 240625 enthalten Tri-Clamp-Adapter

Pumpen- A B Gewicht
Modell (ca.)

President, 1158 mm 731 mm 30 kg
Normalstahl
President, 1158 mm 731 mm 27 kg
Edelstahl
President, 1222 mm 731 mm 27 kg
Edelstahl,
mit
verstellbarer
Hublénge
President, 1006 mm 579 mm 30 kg
Normalstahl,
kurz
President, 1006 mm 579 mm 27 kg
Edelstahl,
kurz
Senator, 1260 mm 712 mm 36 kg
Normalstahl
Senator, 1260 mm 712 mm 33 kg
Edelstahl
Bulldog, 1258 mm 712 mm 42 kg
Normalstahl
Bulldog, 1258 mm 712 mm 39 kg
Edelstahl
Viscount |+, 1245 mm 711 mm 35 kg
Normalstahl
Viscount |+, 1245 mm 711 mm 32 kg
Edelstahl
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Montage

bohrungen

Dichtung
161806

Vier Locher mit )
11,1 mm Durch-

messer auf einem
10,5-Zoll-Lochkreis

Bolzenvorlage fur

Druckau

sgleichbe-

halter-Stativ 218742

160,2 mm -+
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Radius
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Drei 17 mm groBBe Lécher
01943

Bolzenvorlage fur
Pumpenstander
220581

Vier Lécher mit 11,1 mm
Durchmesser

188,6T mm l / —+
]
T

94,3 mm

247,7 mm Durchmesser

151,2 mm——> -—

—— 3024 mm —>
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Technische Daten

President-Pumpenmodell 220562 mit Mischverhaltnis 1,5:1

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

1,9 MPa; 19 bar

Luftdruck-Regelbereich

0,1-1,2 MPa; 1,4-12 bar

Luftverbrauch Siehe Pumpenkennlinien
Férdermenge bei 60 DH pro Minute 68,9 I/Min.

Doppelhlbe pro Liter 0,90

Max. Materialtemperatur 66°C

Lufteinlass 1/2 Zoll NPT(l)
Materialeinlass 1-1/2” NPT (1)
Materialauslass 1” NPT

Benetzte Teile

Modell 220562: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctite® ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

Larmdruckpegel, gemessen bei 1m Abstand zum Gerét

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor | 0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar 0,7 MPa; 7 bar

President 73,6 dB(A)

78,3 dB(A) 80,9 dB(A)

Schallpegel (Getestet gemal 1SO 9614-2)

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor | 0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar 0,7 MPa; 7 bar

President 87,4 dB(A)

92,1 dB(A) 94,6 dB(A)

Material-Ausgangsdruck(bar) bei einer bestimmten Férdermenge
(/Min.) und einem bestimmten Betriebsluftdruck (bar) finden:

1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

Pumpenleistungstabelle
Pumpen-Luftverbrauch(m3/Min.) bei einer bestimmten Forder-

1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Material-Ausgangsdruckes (schwarz) verfolgen. 2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
Zum linken Rand der Skala gehen, um den Material-Ausgangs- ausgewahlten Luftverbrauchs (gestrichelt) verfolgen. Nach
druck abzulesen. links zur Skala gehen, um den Luftverbrauch abzulesen.
A 0,7 MPa, 7 bar Luftdruck
B 0,49 MPa, 4,9 bar Luftdruck
C 0,28 MPa, 2,8 bar Luftdruck
. Material-Ausgangsdruck Luftverbrauch
psi DH pro Minute scfm DH pro Minute
MPa, bar 10 20 30 40 50 60 m3/Min. 10 20 30 40 50 60
« 300 40
2,1;21 x 1,12
S 250 s
1,717 < 30 N
= 200 % 0,84 g
< 1414 o« -
o 150 g 20 =
0,7, 7 — - 10 9‘.
50 = C 0,28 .c —
035,35 P ﬁ/
0 0
gom 0 3 6 9 12 15 18 gom O 3 6 9 12 15 18
I/Min. 11 23 34 46 57 68 I/Min. 11 23 34 46 57 68

FORDERLEISTUNG (TESTFLUSSIGKEIT:

LEICHTOL NR. 10)

Ff)RDEF_!LEISTUNG (TESTFLUSSIGKEIT:
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Technische Daten

2:1 President-Pumpen, Modelle 220560 und 220563

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

2,5 MPa; 25 bar

Luftdruck-Regelbereich

0,1-1,2 MPa; 1,4-12 bar

Luftverbrauch

Siehe Pumpenkennlinien

Férdermenge bei 60 DH pro Minute

49,2 I/Min.

Doppelhlbe pro Liter 1.2

Max. Materialtemperatur 66°C
Lufteinlass 1/2 Zoll NPT(l)
Materialeinlass 1-1/2” NPT (1)
Materialauslass 1” NPT

Benetzte Teile

Modell 220560: Normalstahl,

Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Modell 220563: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctitee ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

Larmdruckpegel, gemessen bei 1m Abstand zum Gerét

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor | 0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar

0,7 MPa; 7 bar

President 73,6 dB(A)

78,3 dB(A)

80,9 dB(A)

Schallpegel (Getestet gemal 1SO 9614-2)

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor | 0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar

0,7 MPa; 7 bar

President

87,4 dB(A)

92,1 dB(A)

94,6 dB(A)

Material-Ausgangsdruck(bar) bei einer bestimmten Férdermenge
(/Min.) und einem bestimmten Betriebsluftdruck (bar) finden:

1.

Gewlinschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

Pumpenleistungstabelle

1.

Pumpen-Luftverbrauch(m3/Min.) bei einer bestimmten Forder-
menge (I/Min.) und einem bestimmten Luftdruck (MPa/bar) finden:

GewUlinschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Material-Ausgangsdruckes (schwarz) verfolgen. 2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
Zum linken Rand der Skala gehen, um den Material-Ausgangs- ausgewahlten Luftverbrauchs (gestrichelt) verfolgen. Nach
druck abzulesen. links zur Skala gehen, um den Luftverbrauch abzulesen.
A 0,7 MPa; 7 bar Luftdruck
B 0,49 MPa; 4,9 bar Luftdruck
C 0,28 MPa; 2,8 bar Luftdruck
Material-Ausgangsdruck Luftverbrauch
psi DH pro Minute scfm DH pro Minute
MPa, bar 9 18 28 37 46 55 64 74 m3/Min. 9 18 28 37 46 55 64 74
400 50
2,8, 28 T 1,40
4 P d
o 300 S ; ‘;g A
2 2121 I 7 -
£ =b £ 30 ~ -~
3 a0, & 084 “_ -
w -B T —— £ o056 Pt
b= 100 = ~ | |-
7, 0,28 'ﬁ —
0 0 - ‘
gpm 0 2 4 6 8 10 12 14 16 gpm 0 2 4 6 8 10 12 14 16
I"Min. 8 15 23 30 38 46 54 62 IMin. 8 15 23 30 38 46 54 62

FORDERLEISTUNG (TESTFLUSSIGKEIT:

LEICHTOL NR. 10)
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Technische Daten

President-Pumpen mit Mischverhaltnis 3:1, Modelle 220561, 220564, 237222,
237223, 239855, 239854, 240618, 240619 und 15D788

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

3,4 MPa; 34 bar

Luftdruck-Regelbereich

0,1-1,1 MPa; 1,4—11 bar

Luftverbrauch

Siehe Pumpenkennlinien

Férdermenge bei 60 DH pro Minute 37,1 I/Min.
Doppelhiibe pro Liter 1,6
Max. Materialtemperatur 66°C

Lufteinlass

1/2 Zoll NPT(l)

Materialeinlass

Modell 220561, 220564, 237222, 237223, 239854, 239855, 15D788: 1-1/2 Zol|
NPT(I)
Modell 240618 und 240619: 1—1/2 Zoll BSP(l)

Materialauslass

Modell 220561, 220564, 237222, 237223, 239854, 239855, 15D788: 1 Zoll NPT(l)
Modell 240618 und 240619: 1—1/4 Zoll BSP(l)

Benetzte Teile

Modell 220561 und 239855: Normalstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Modell 220564, 239854, 240618 und 240619: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE,
UHMWPE

Modell 237223: Normalstahl, Edelstahl, PTFE, UHMWPE

Modell 237222: Chromplattierter Edelstahl, PTFE, UHMWPE

Modell 15D788: Keramikplattierter Edelstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctite® ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

Larmdruckpegel, gemessen bei 1m Abstand zum Gerét

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor | 0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar 0,7 MPa; 7 bar

President 73,6 dB(A)

78,3 dB(A) 80,9 dB(A)

Schallpegel (Getestet gemaR 1SO 9614-2)

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor | 0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar 0,7 MPa; 7 bar

President

87,4 dB(A)

92,1 dB(A) 94,6 dB(A)
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Technische Daten

President-Pumpen mit Mischverhéltnis 3:1, Modelle 220561, 220564,
237222, 237223, 239855, 239854, 240618, 240619 und 15D788

Pumpenleistungstabelle
Material-Ausgangsdruck(bar) bei einer bestimmten Férdermenge Pumpen-Luftverbrauch(m3/Min.) bei einer bestimmten Férder-
(/Min.) und einem bestimmten Betriebsluftdruck (bar) finden: menge (I/Min.) und einem bestimmten Luftdruck (MPa/bar) finden:
1. Gewinschte Fordermenge am Boden der Tabelle suchen. 1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.
2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Material-Ausgangsdruckes (schwarz) verfolgen.
Zum linken Rand der Skala gehen, um den Material-Ausgangs-
druck abzulesen.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Luftverbrauchs (gestrichelt) verfolgen. Nach
links zur Skala gehen, um den Luftverbrauch abzulesen.

A 0,7 MPa; 7 bar Luftdruck

B 0,49 MPa; 4,9 bar Luftdruck

C 0,28 MPa; 2,8 bar Luftdruck

54

Material-Ausgangsdruck Luftverbrauch
psi DH pro Minute scfm DH pro Minute
MPa, bar 12 25 37 49 61 73 86 ms/Min. 12 25 37 49 61 73 86
500 50
3,5: 35 T 1,40 L
5 400 8 a0 A”
S 2828 v
= I 112 oy
g 300 o @ 30 >
I 2121 — £ 084 i B
E 200 OB T— E 20 /l — —
E 14,14 T — T —— L 056 , —C
< \\ = / -
s 100 k=~ C 10 > e
07:7 0,28 = -
0 0 -
gom 0 2 4 6 8 10 12 14 gom 0 2 4 6 8 10 12 14
Min. 8 15 23 30 38 46 54 Min. 8 15 23 30 38 46 54

Ff)RDEF_!LEISTUNG (TESTFLUSSIGKEIT:
LEICHTOL NR. 10)
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Technische Daten

2,5:1 Senator-Pumpen mit schallgedampftem Luftmotor, Modelle 220567 und 220570

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

1,7 MPa; 17 bar

Luftdruck-Regelbereich

0,28-0,7 MPa; 2,8-7 bar

Luftverbrauch Siehe Pumpenkennlinien
Férdermenge bei 60 DH pro Minute 89,9 I/Min.

Doppelhlbe pro Liter 0,66

Max. Materialtemperatur 66°C

Lufteinlass 3/4” NPSM (1)
Materialeinlass 1-1/2” NPT (1)
Materialauslass 1” NPT

Benetzte Teile

Modell 220567: Normalstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE
Modell 220570: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctitee ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

Larmdruckpegel, gemessen bei 1m Abstand zum Gerét

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor

0,28 MPa; 2,8 bar 0,48 MPa; 4,8 bar

0,7 MPa; 7 bar

Senator mit schallgedampften
Luftmotor

83,4 dB(A) 84,3 dB(A)

88,5 dB(A)

Schallpegel (Getestet gemal 1SO 9614-2)

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor

0,28 MPa; 2,8 bar 0,48 MPa; 4,8 bar

0,7 MPa; 7 bar

Senator mit schallgedéampften
Luftmotor

89,8 dB(A) 91,8 dB(A)

94,4 dB(A)

Material-Ausgangsdruck(bar) bei einer bestimmten Férdermenge
(/Min.) und einem bestimmten Betriebsluftdruck (bar) finden:

1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

Pumpenleistungstabelle

umpen-Luftverbrauch (m3/Min.) bei einer bestimmten Férdermen-
ge (/Min.) und einem bestimmten Luftdruck (MPa/bar) finden:

1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Material-Ausgangsdruckes (schwarz) verfolgen. 2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
Zum linken Rand der Skala gehen, um den Material-Ausgangs- ausgewahlten Luftverbrauchs (gestrichelt) verfolgen. Nach
druck abzulesen. links zur Skala gehen, um den Luftverbrauch abzulesen.
A 0,7 MPa, 7 bar Luftdruck
B 0,49 MPa, 4,9 bar Luftdruck
C 0,28 MPa, 2,8 bar Luftdruck
Material-Ausgangsdruck Luftverbrauch
psi DH pro Minute scfm DH pro Minute
MPa, bar 13 25 38 50 63 75 88 mS/Min. 13 25 38 50 63 75 88
300 50
. T
w 2, 1,2251) 5 1,40 //
8 1,7, 17 3 40 A
E ’ ’200 = A e o 1,12 / T
o 1414 e ——— g 30
< "'150 =B w084 7
T 1010 E 20 s -5
E 100 5 056 =
= 07:7=C | 10 7
50 7~ C
. 0,28 = T
0,35; 3,5 ’
0 0 %
gom O 5 i0 15 20 25 30 35 gom O 5 i0 15 20 25 30 35
I/Min. 19 38 57 76 95 114 133 I/Min. 19 38 57 76 95 114 133

Ff)RDEF_!LEISTUNG (TESTFLUSSIGKEIT:
LEICHTOL NR. 10)

Ff)RDEF_!LEISTUNG (TESTFLUSSIGKEIT:
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3,5:1 Senator-Pumpen

Technische Daten

mit schallgedampften Luftmotor, Modelle 220565 und 220568

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

2,4 MPa; 24 bar

Luftdruck-Regelbereich

0,28-0,7 MPa; 2,8-7 bar

Luftverbrauch Siehe Pumpenkennlinien
Férdermenge bei 60 DH pro Minute 65,8 I/Min.

Doppelhiibe pro Liter 0,91

Max. Materialtemperatur 66°C

Lufteinlass 3/4” NPSM (1)
Materialeinlass 1-1/2” NPT (1)
Materialauslass 1” NPT

Benetzte Teile

Modell 220565: Normalstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE
Modell 220568: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctite® ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

Larmdruckpegel, gemessen bei 1m Abstand zum Gerét

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor 0,28 MPa; 2,8 bar 0,48 MPa; 4,8 bar 0,7 MPa; 7 bar
Senator mit schallgeddmpften | 83,4 dB(A) 84,3 dB(A) 88,5 dB(A)
Luftmotor

Schallpegel (Getestet gemaR 1SO 9614-2)

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor 0,28 MPa; 2,8 bar 0,48 MPa; 4,8 bar 0,7 MPa; 7 bar
Senator mit schallgeddmpften | 89,8 dB(A) 91,8 dB(A) 94,4 dB(A)
Luftmotor

Pumpenleistungstabelle

Material-Ausgangsdruck(bar) bei einer bestimmten Férdermenge Pumpen-Luftverbrauch (m3/Min.) bei einer bestimmten Forder-
(/Min.) und einem bestimmten Betriebsluftdruck (bar) finden: menge (I/Min.) und einem bestimmten Luftdruck (MPa/bar) finden:

1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Material-Ausgangsdruckes (schwarz) verfolgen. 2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
Zum linken Rand der Skala gehen, um den Material-Ausgangs- ausgewahlten Luftverbrauchs (gestrichelt) verfolgen. Nach links

druck abzulesen.

zur Skala gehen, um den Luftverbrauch abzulesen.
A 0,7 MPa, 7 bar Luftdruck

B 0,49 MPa, 4,9 bar Luftdruck
C 0,28 MPa, 2,8 bar Luftdruck

Material-Ausgangsdruck Luftverbrauch
psi DH pro Minute scfm DH pro Minute
MPa, bar 10 21 31 41 52 62 72 ms/Min. 10 21 31 41 52 62 72
400 50
2828 1,40
> 5 7
T} S 40 AT
E 300 = A -~ < 112 7~
T 5121 g 30 7 B7
4 -B o e
< 200 — w 084 gt
& 1,414 2 20 -~ c—
w = P
= -C L 056 7~ —
= 100 3 10 P -
07,7 0,28 ;14 -
0 0
gom 0 3 6 9 12 15 18 21 gom 0 3 6 9 12 15 18 21
/Min. 11 23 34 46 57 68 79 /Min. 11 23 34 46 57 68 79
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Technische Daten

4:1 Bulldog-Pumpen mit schallgedampftem Luftmotor, Modelle 220577,
220578, 240625, 240626 und 15D789

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

2,8 MPa; 28 bar

Luftdruck-Regelbereich

0,28-0,7 MPa; 2,8-7 bar

Luftverbrauch Siehe Pumpenkennlinien
Férdermenge bei 60 DH pro Minute 90,8 I/Min.

Doppelhlbe pro Liter 0,66

Max. Materialtemperatur 66°C

Lufteinlass 3/4” NPSM (1)

Materialeinlass

Modell 220577, 220578 und 15D789: 1-1/2 Zoll NPT(l)
Modell 240625 und 240626: 1—1/2 Zoll BSP(l)

Materialauslass

Modell 220577, 220578 und 15D789: 1 Zoll NPT(l)
Modell 240625 und 240626: 1—1/4 Zoll BSP(l)

Benetzte Teile

Modell 220577: Normalstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Modelle 220578, 240625 und 240626: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE,

UHMWPE

Modell 15D789: Keramikplattierter Edelstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctitee ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

Larmdruckpegel, gemessen bei 1m Abstand zum Gerét

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

Druckluftmotor

0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar

0,6 MPa; 6,2 bar

Bulldog mit schallged@mpftem
Luftmotor

81,5 dB(A)

83,6 dB(A)

85,6 dB(A)

Schallpegel (Getestet gemal 1SO 9614-2)

Druckluftmotor

Lufteingangsdriicke bei 15 DH pro Minute

0,28 MPa; 2,8 bar

0,48 MPa; 4,8 bar

0,6 MPa; 6,2 bar

Bulldog mit schallgeddmpftem
Luftmotor

90,2 dB(A)

93,5 dB(A)

94,9 dB(A)
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Material-Ausgangsdruck(bar) bei einer bestimmten Férdermenge
(/Min.) und einem bestimmten Betriebsluftdruck (bar) finden:

1.
2.

58

MATERIALDRUCK

Technische Daten

4:1 Bulldog-Pumpen mit schallgedampftem Luftmotor, Modelle 220577,
220578, 240625, 240626 und 15D789

Pumpenleistungstabelle

Pumpen-Luftverbrauch (m3/Min.) bei einer bestimmten Férdermenge
(Min.) und einem bestimmten Luftdruck (MPa/bar) finden:
Gewlnschte Fordermenge am Boden der Tabelle suchen. 1. Gewdlnschte Férdermenge am Boden der Tabelle suchen.
Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Material-Ausgangsdruckes (schwarz) verfolgen.
Zum linken Rand der Skala gehen, um den Material-Ausgangs-
druck abzulesen.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve des
ausgewahlten Luftverbrauchs (gestrichelt) verfolgen. Nach
links zur Skala gehen, um den Luftverbrauch abzulesen.

A 0,7 MPa, 7 bar Luftdruck

B 0,49 MPa, 4,9 bar Luftdruck

C 0,28 MPa, 2,8 bar Luftdruck

Material-Ausgangsdruck Luftverbrauch
psi DH pro Minute scfm DH pro Minute
MPa, bar 8 15 23 30 38 45 53 mS/Min. 8 15 23 30 38 45 53
500 100
3.4, 34 T 280 A/
4
400 |+ Q 80 7
28,28 = x 224 P _
300 é 60 7 BT
g o L~
=
14,14 = C Lo 772 ~ 7
100 = 20 > — c—
07,7 0.56 “ -
0 0 4 t— ——

gom O 3 6 9 12 15 18 21
/Min. 11 23 34 46 57 68 79

gpm 0 3 6 9 12 15 18 21
/Min. 11 23 34 46 57 68 79
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Technische Daten

Viscount I+ Pumpen, Modelle 236601 und 236602, 244142

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

3,1 MPa; 31 bar

Zulassiger Hydraulik-Betriebstberdruck

10,3 MPa; 103 bar

Hydraulikél-Verbrauch

Siehe Pumpenkennlinien

Max. Hydraulikdltemperatur 54°C
Férdermenge bei 60 DH pro Minute 36,5 I/Min.
Doppelhiibe pro Liter 1,64
Max. Materialtemperatur 66°C

Hydraulikeinlass

19 mm, (37°-Konus)

Hydraulikauslass

22 mm, (37°-Konus)

Materialeinlass

1-1/2” NPT(I)

Materialauslass

17 NPT

Benetzte Teile

Modell 236601: Normalstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE
Modell 236602: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctitee ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

DH/Min. A 10,3 MPa; 103 bar
i . . Hydraulikdldruck
MPa, bar st 19 87 56 74 Gal/Min. /Min. g 7bMPa: 70 bar
3,4;34 i 5| 19,0 Hydraulikaldruck
. 450 C 3,4 MPa; 34 bar
3,15, 31,5 4 Hydraulikdldruck
y 2828 400 — A 4152 5 Bestimmung des Auslassdrucks (MPa/bar)
e —— S  Dbei einer bestimmten Férdermenge (I/Min.) und
§ 2,45, 24,5 350~ ——— < $in%m b__estirrr]]rtmtle:q_ I-éydraulikdruckd(MPa/bar):
2 zuzr o0 3110 B e i on der et
%] 7 w ie Lini i i
4 : O5() _— B > 2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt
P 1.7;17 i T ——— 2 mit der Kurve des ausgewahlten Material—
=] . 200 \ _ 2 auslassdrucks suchen (schwarze Kurven).
<zt 1.4; 14 i e — 2776 3 Die Kurve féllt von links nach rechts ab.
E 1,05: 10,5 150 3 l(;lacE Iiglrs zur Skala folgen und den Auslass
s i C o ruck ablesen.
2 0,7:7 100 —— 1438 £ Bestimm iko
i T ung des Hydraulikél-Verbrauchs
035 35 50 ggde?tp;'s (Li}ﬁg’t/M/iR/i) b)ei einer bestimmten
1O | orderleistung (Liter/Min.):
0 1. Gewlinschte Férdermenge an der unteren
Diagrammachse auffinden.
Gal./Mh. 3 6 9 12 15 2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt
I/Min. 11 23 34 46 57 mit der Hydraulikél-Verbrauchskurve (graue

FORDERLEISTUNG DER PUMPE (Testfliissigkeit: Motorél Nr. 10)

Kurve) verfolgen. Die Kurve steigt von links
nach rechts an. Nach rechts zur Skala
folgen, um den Hydraulikél-Verbrauch
abzulesen.
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Technische Daten

Viscount I+ Pumpen, Modelle 236605 und 236606

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

2,1 MPa; 21 bar

Zulassiger Hydraulik-Betriebstiberdruck

10,3 MPa; 103 bar

Hydraulikél-Verbrauch

Siehe Pumpenkennlinien

Max. Hydraulikdltemperatur 54°C
Férdermenge bei 60 DH pro Minute 55,6 I/Min.
Doppelhlbe pro Liter 1,1

Max. Materialtemperatur 66°C

Hydraulikeinlass

19 mm, (37°-Konus)

Hydraulikauslass

22 mm, (37°-Konus)

Materialeinlass

1-1/2” NPT(I)

Materialauslass

17 NPT

Benetzte Teile

Modell 236605: Normalstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE
Modell 236606: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctitee ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

Gal./Min._ I/Min.

DH/Min.
MPa, bar psi 12 25 37 49
21;21 300
[ ————y A
1,7; 17 250 B
! -
(8}
2 1,4; 14 200
=) = B
2 i
; 1,05; 10,5 150 S
o i
s
iw 0,7:7 100 c
E |
: Ce—
o 0,35;35 50
0
Gal./Min. O 3 6 9 12 15
I/Min. 11 23 34 46 57
FORDERLEISTUNG DER PUMPE (Testfllissigkeit: Motorél Nr. 10)
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22,8

19,0

15,2

11,4

7,6

3,8

HYDRAULIKOL-VERBRAUCH

A 10,3 MPa; 103 bar
Hydraulikéldruck

B 7,0 MPa; 70 bar
Hydraulikéldruck

C 3,4 MPa; 34 bar
Hydraulikéldruck

Bestimmung des Auslassdrucks (MPa/
bar) bei einer bestimmten Férdermenge
(/Min.) und einem bestimmten Hydraulik-
druck (MPa/bar):

1. Gewunschte Férdermenge an der
unteren Diagrammachse auffinden.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnitt
punkt mit der Kurve des ausgewahlten
Materialauslassdrucks suchen (schwar
ze Kurven). Die Kurve fallt von links
nach rechts ab. Nach links zur Skala
folgen und den Auslassdruck ablesen.

Bestimmung des Hydraulikél-Ver-
brauchs des Motors (Liter/Min. oder Gal./
Min.) bei einer bestimmten Férderleistung
(Liter/Min. oder Gal./Min.):

1. Gewunschte Férdermenge an der
unteren Diagrammachse auffinden.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnitt
punkt mit der Hydraulikél-Verbrauchs—
kurve (graue Kurve) verfolgen. Die
Kurve steigt von links nach rechts an.
Nach rechts zur Skala folgen, um den
Hydraulikél-Verbrauch abzulesen.




Technische Daten

Viscount I+ Pumpen, Modelle 236712 und 236713

Kategorie

Daten

Zulassiger Betriebsuberdruck

1,5 MPa; 15 bar

Zulassiger Hydraulik-Betriebstberdruck

10,3 MPa; 103 bar

Hydraulikél-Verbrauch

Siehe Pumpenkennlinien

Max. Hydraulikdltemperatur 54°C
Férdermenge bei 60 DH pro Minute 75,6 I/Min.
Doppelhlbe pro Liter 0.8

Max. Materialtemperatur 66°C

Hydraulikeinlass

19 mm, (37°-Konus)

Hydraulikauslass

22 mm, (37°-Konus)

Materialeinlass

1-1/2” NPT(I)

Materialauslass

17 NPT

Benetzte Teile

Modell 236712: Normalstahl, Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE
Modell 236713: Chromplattierter Edelstahl, Leder, PTFE, UHMWPE

Loctitee ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

DH/Min.
; 12 24 36 48 6
WPa, bar bsl GalMin. Min.
2121 6 | 228
1,7:17 250 54 19,0
! -
o A
z 1,4; 14 200 === 4 15,2
[a]
a |
[72]
< 1,05:10,5 150 3 11,4
7] — B
3 B
E 0,7: 7 100 2476
o
% i C
& 03535 50 138
0 0—
Gal./Min. 0 4 8 12 16 20
IMin. 15 30 46 62 76

HYDRAULIKOL-VERBRAUCH

FORDERLEISTUNG DER PUMPE (Testfliissigkeit: Motorél Nr. 10)

A 10,3 MPa; 103 bar
Hydraulikéldruck

B 7,0 MPa; 70 bar
Hydraulikéldruck

C 3,4 MPa; 34 bar
Hydraulikéldruck

Bestimmung des Auslassdrucks (MPa/bar)
bei einer bestimmten Férdermenge (I/Min.)
und einem bestimmten Hydraulikdruck
(MPa/bar):

1. Gewunschte Férdermenge an der unteren
Diagrammachse auffinden.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt
mit der Kurve des ausgewahlten Material—
auslassdrucks suchen (schwarze Kur
ven). Die Kurve féllt von links nach rechts
ab. Nach links zur Skala folgen und den
Auslassdruck ablesen.

Bestimmung des Hydraulikél-Verbrauchs
des Motors (Liter/Min. oder Gal./Min.) bei
einer bestimmten Forderleistung (Liter/Min.
oder Gal./Min.):

1. Gewunschte Férdermenge an der unteren
Diagrammachse auffinden.

2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt
mit der Hydraulikél-Verbrauchskurve
(graue Kurve) verfolgen. Die Kurve steigt
von links nach rechts an. Nach rechts zur
Skala folgen, um den Hydraulikél-Ver
brauch abzulesen.
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Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument genannten und von Graco hergestellten Geréate, die diesen Namen tragen, zum
Zeitpunkt des Verkaufs an einen Endverbraucher frei von Material- und Herstellungsméngeln sind. Mit Ausnahme einer speziellen,
erweiterten oder eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fur eine Dauer von zwdlf
Monaten ab Kaufdatum die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt
nur dann, wenn das Geréat in Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund
fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder falscher Wartung, Vernachlassigung, Unfall,
Durchfliihrung unerlaubter Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Original-Graco-Teile sind, und Graco kann fur derartige
Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fur Fehlfunktionen,
Beschéadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer Unvertréglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehorteilen, Geréten oder
Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise, Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen,
Zubehdrteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fir welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der behauptete
Schaden bestatigt, so wird jeder schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerét wird kostenfrei an den
Originalk&ufer zuriickgeschickt. Sollte sich bei der Uberprifung des Geréates kein Material- oder Herstellungsfehler nachweisen
lassen, so werden die Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefihrt, der die Kosten fir Ersatzteile, Arbeit und Transport
umfasst.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT AN STELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN,
SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER
GARANTIE, DASS DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kaufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus
dem oben Dargelegten. Der Kaufer anerkennt, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich
Schadenersatzforderungen fur Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschlisse, Personen- oder Sachschéaden
oder andere Folgeschaden) zuldssig ist. Eine Vernachldssigung der Garantiepflicht muss innerhalb von zwei (2) Jahren ab
Kaufdatum geltend gemacht werden.

Graco erstreckt seine Garantie nicht auf Zubehorteile, Gerate, Materialien oder Komponenten, die von Graco verkauft, aber nicht von
Graco hergestellt werden, und gewéhrt darauf keine wie immer implizierte Garantie bezlglich der Markfahigkeit und Eignung fiir einen
bestimmten Zweck. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter,
Schlduche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die Kaufer bei der Geltendmachung
eventueller Garantieanspriche nach MafBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fur indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus
der Lieferung von Geréten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung
irgendwelcher Produkte oder anderer Guter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines
Vertragsbruches, eines Garantiebruches, einer Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.

FUR GRACO-KUNDEN IN KANADA

The parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings
entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties
reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures
judiciaires exécutés, donnés ou intentés a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Die in dieser Dokumentation enthaltenen Daten entsprechen dem Stand zum Zeitpunkt der Drucklegung. Anderungen
vorbehalten.

Diese Anleitung ist in Deutsch. MM 308793

Graco-Zentrale: Minneapolis
Internationale Niederlassungen: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO N.V.; Industrieterrein — Oude Bunders;
Slakweidestraat 31, 3630 Maasmechelen, Belgium

Tel.: 32 89 770 700 — Fax: 32 89 770 777
308793M 09/1997, Uiberarbeitete Fassung 08/2006
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